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Introducere

Manualul face parte din complexul educational si metodologic pentru meseria Placator
cu placi si este destinat studierii modulului Turnarea pardoselilor in vederea realizarii
lucrarilor de placare. Acesta este conceput pentru a oferi suport teoretic si practic, facilitand
insusirea corecta a tehnologiilor si metodelor folosite in turnarea pardoselilor, etapa principala
n procesul de placare.

Conceput in conformitate cu cerintele educationale si tehnice specifice domeniului,
manualul integreaza atat aspectele teoretice, cat si practice, asigurand o pregatire completa
pentru viitorii specialisti.

Structura manualului este determinatd de patru unitdti de competenta (UC):
1. Organizarea locului de munca pentru lucrari de turnare a pardoselilor.

2. Realizarea lucrarilor de turnare a stratului suport/de baza.

3. Realizarea lucrarilor de hidroizolare a pardoselilor.

4. Lucrari de realizare a sapelor.

In paginile urmatoare veti descoperi un ghid complet al procesului de turnare a
pardoselilor in vederea realizarii lucrarilor de placare. Fiecare tema este explicatd in detaliu,
incluzand notiuni fundamentale, reguli de executie, materiale utilizate si masuri de siguranta.
Prin aplicarea cunostintelor dobandite, utilizatorii manualului vor putea executa lucrari de
calitate superioara, conform cerintelor tehnice si standardelor din domeniu.

Acronime si abrevieri
1. OSB - Oriented strand board
2. PAL - placa aglomerata lemnoasa
3. CEM I; CEM II - Ciment Portland cu rezistenta initiala mare
4. PVC - policlorura de vinil
5. TPO - termoplastic olefinic
6. EPDM - etilen-propilen-dien-monomer
7. XPS - polistiren extrudat

8. AMC - Aparate de Masura si Control



Organizarea locului de munca pentru lucrari de turnare a
pardoselilor

1. Organizarea locului de munca
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INFORMEAZA-TE!

Organizarea locului de munca pentru lucrarile de turnare a pardoselilor asigura un proces
eficient, sigur si de calitate. Aceasta organizare implica pregatirea spatiului de lucru, alocarea
corectd a resurselor si respectarea masurilor de sigurantd, astfel Incat sd se minimizeze
riscurile si sa se optimizeze calitatea rezultatului final.

Pasii pentru organizarea locului de munca

1. Evaluarea si pregidtirea spatiului de lucru

- Eliberarea zonei: se indeparteaza toate obiectele si materialele care nu sunt necesare
pentru turnare, asigurand un spatiu liber pentru acces usor si miscare.

- Protectia suprafetelor invecinate: daca zona de lucru este adiacentd altor suprafete
sensibile (pereti finisati, instalatii), se utilizeaza folii de protectie pentru a evita
deteriorarile.

2. Asigurarea materialelor si echipamentelor necesare

- Materiale: se pregiatesc in prealabil toate materialele de turnare (beton, sapa
autonivelanta, rasini, amorsa) in cantitatile necesare pentru intreaga lucrare, pentru a evita
intreruperile.

- Unelte si echipamente: uneltele (mistrie, dreptar, nivela cu bula, rold cu ace) si
echipamentele (malaxor, masini de slefuit, pompe de turnare, daca e cazul) trebuie sa fie
functionale si amplasate strategic pentru acces rapid.

3. Organizarea echipei de lucru

- Alocarea sarcinilor: fiecare membru al echipei trebuie sa aiba o sarcina clara, cum ar fi
pregédtirea suprafetei, amestecarea materialelor, turnarea, nivelarea si finisarea.

- Coordonare si comunicare: se stabilesc canale clare de comunicare pentru coordonarea
echipei, mai ales pentru momentele de amestecare si turnare, care trebuie sa fie
sincronizate.

4. Respectarea masurilor de protectie si sigurantd

- Echipamente de protectie: toti lucrdtorii trebuie sd poarte echipamente de protectie
personala (manusi, masti, ochelari, bocanci antiderapanti) pentru a preveni accidentele si
expunerea la substante chimice.



- Ventilatia spatiului: in cazul utilizarii materialelor ce pot emana vapori (cum ar fi
raginile), se asigurd o ventilatie adecvata pentru a preveni acumularea de vapori toxici.

5. Planificarea fluxului de lucru

- Pregatirea suprafetei de lucru: inainte de turnare, suprafata suport trebuie sa fie curatata,
amorsata si nivelatd corespunzator.

- Timpul de lucru: se stabileste un program pentru fiecare etapa a procesului de turnare,
inclusiv timpul necesar pentru uscare si verificare, pentru a evita intarzierile.

6. Controlul si verificarea calitatii

- Inspectarea periodica: in timpul lucrului, se fac verificari constante ale nivelarii si
distributiei materialului pentru a evita deniveldrile.

- Masurarea aderentei si planeitatii: dupa uscarea pardoselii turnate, se face o verificare
finald a calitatii, cu accent pe aderenta si planeitate, pentru a asigura ca este pregatita
pentru placare.

7. Gestionarea deseurilor si curdtenia

- Eliminarea reziduurilor: materialele reziduale, amestecurile neutilizate si alte deseuri se
colecteaza si se elimina conform reglementarilor de mediu.

- Curatarea uneltelor si echipamentelor: dupa incheierea lucrdrii, uneltele si
echipamentele sunt curdtate si depozitate corespunzator pentru a le pastra functionale.

Beneficiile unei organizari eficiente

Cresterea calitatii: O organizare bine pusa la punct asigurd o suprafatd de calitate, fara
defecte, pregatita pentru placare.

Eficienta timpului: Minimizarea timpului necesar lucrarilor si reducerea intarzierilor prin
fluxul organizat al procesului de lucru.

Siguranta echipei: Reducerea riscurilor de accidente si expunere la substante periculoase.



Fig. 1. Organizarea locului de muncd

Organizarea eficientd a locului de munca este o componenta cheie in succesul lucrarilor
de turnare a pardoselilor, asigurand rezultate durabile si conforme cu standardele de calitate.

Q ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. De ce este importanta eliberarea zonei de lucru inainte de turnarea pardoselii?
2. Care sunt pasii pentru pregétirea suprafetei de lucru inainte de turnare?

3. De ce trebuie pregatite din timp materialele necesare?

4. Cum contribuie organizarea corectd a locului de munca si siguranta calitatii lucrarilor?

EVALUEAZA-TE!

Identificd in figura 1 si scrie in schema elementele de baza in organizarea corecta a locului
de munca.




2. Procesul tehnologic a lucrarilor de turnare a pardoselilor

\"
~ T -
a‘f'/~

INFORMEAZA-TE!

Procesul tehnologic al lucrarilor de turnare a pardoselilor implica o serie de etape precise
si bine structurate, care trebuie urmate pentru a asigura o executie de calitate. Fiecare etapa
este importantd pentru a obtine o suprafatd uniformd, aderentd si rezistentd, gata pentru
eventualele finisaje sau placari ulterioare.

Etapele procesului tehnologic pentru turnarea pardoselilor
1. Evaluarea si pregatirea stratului suport

- Curatarea suprafetei: se Indeparteaza praful, grasimile, resturile de mortar sau alte
impuritati care ar putea compromite aderenta stratului de turnare.

- Repararea fisurilor si denivelarilor: se umplu fisurile si se corecteaza denivelarile
pentru a obtine o suprafata cat mai uniforma.

- Hidroizolarea (daca este necesara): in zone umede (baie, bucitdrie) se aplicd o
membrana hidroizolatoare pentru a proteja pardoseala impotriva infiltratiilor de apa.

Fig. 2. Pregdtirea stratului suport

2. Amorsarea stratului suport

- Aplicarea unui strat de amorsa.: se aplica un strat de amorsa pentru a imbunatati
aderenta intre substrat si materialul de turnare (sapa sau beton). Tipul de amorsa utilizat
trebuie sa fie compatibil cu materialul turnat si cu substratul.

- Uscarea amorsei: se lasa amorsa sa se usuce conform specificatiilor producatorului
Tnainte de aplicarea materialului de turnare.



Fig. 3. Amorsarea stratului suport

3. Prepararea materialului de turnare

Selectarea materialului: se alege materialul potrivit, de obicei sapa autonivelanta sau
beton, in functie de destinatia pardoselii si de cerintele proiectului.

Amestecarea materialului: se prepara materialul conform instructiunilor
producatorului, in proportiile corecte, pentru a obtine o consistentd omogena. Amestecul
se face cu un malaxor pentru a evita formarea de aglomerari si bule de aer.

Fig. 4. Prepararea materialului de turnare
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4. Turnarea stratului de bazd

- Aplicarea materialului: materialul se toarna pe suprafata de lucru intr-un strat uniform,
Tncepand dintr-un colt al incaperii si avansand inspre iesire pentru a evita blocarea
accesului.

- Nivelarea: se foloseste o mistrie sau un dreptar pentru a intinde materialul pe toata
suprafata, obtindnd o grosime constanta. Este important ca stratul de baza sa fie uniform
si sd nu aibd denivelari.

- Indepartarea bulelor de aer: se utilizeaza o rola cu ace pentru a elimina bulele de aer
din material, prevenind formarea de goluri sau fisuri dupa uscare.

Fig. 5. Turnarea stratului de bazd
5. Uscarea si intarirea stratului de baza

- Timp de uscare: pardoseala trebuie lasata sa se usuce si sa se intareasca complet inainte
de a trece la etapele urmatoare. Timpul de uscare depinde de tipul de material si de
conditiile de mediu (temperatura si umiditate).

- Protectia impotriva factorilor externi: pe durata uscarii, se evitd expunerea la praf,
umezeala sau trafic, pentru a nu compromite uniformitatea si aderenta stratului de baza.

Fig. 6. Uscarea si intdrirea stratului de bazd
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6. Finisarea pardoselii turnate

- Slefuirea (daca este necesar): dupa uscarea completd, orice imperfectiuni minore sau
asperitdti se pot indeparta prin slefuire, obtinand o suprafatd neteda.

- Aplicarea unui strat de protectie: In cazul pardoselilor din materiale rezistente (cum ar
fi rasinile epoxidice), se poate aplica un strat de sigilare sau de protectie pentru
durabilitate suplimentara.

Fig. 7. Slefuirea
7. Verificarea calitatii si a planeitatii

- Controlul planeitatii - dupa finalizarea turndrii si uscdrii, se verifica planeitatea si
uniformitatea suprafetei folosind o nivela sau dreptar.

- Testarea aderentei - se verifica daca stratul de baza este bine fixat si aderent la suport,
pentru a preveni desprinderile ulterioare.

Fig. 8. Verificarea calitdtii si a planeitdtii
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Cerinte de calitate

Respectarea proportiilor: Prepararea corectd a amestecului, conform specificatiilor
tehnice, asigurd o pardoseald durabila.

Respectarea timpului de uscare: Nerespectarea timpului de uscare poate duce la
probleme de aderenta si durabilitate.

Controlul conditiilor de mediu: Temperaturile foarte scazute sau umiditatea ridicata
pot afecta procesul de uscare si intarire.

Beneficii ale unui proces tehnologic corect executat

Durabilitatea pardoselii: Un proces corect reduce riscul de fisuri, denivelari si alte
probleme structurale.

Eficienta lucrarii: Lucrarile vor fi mai rapide si mai eficiente, evitdnd necesitatea unor
reparatii ulterioare.

Calitatea suprafetei finale: Asigura o suprafatd uniforma, gata pentru orice tip de
placare, oferind o rezistenta crescuta in timp.

Turnarea pardoselilor pentru lucrarile de placare este un proces pregatitor, menit sa
creeze o suprafatd de bazd nivelata si stabila, pe care ulterior se va monta stratul final de
placare (de exemplu, gresie, marmura, parchet, etc.). O turnare corect realizatd asigura
aderenta optima si durabilitatea placarii, prevenind problemele precum fisurile, denivelarile
sau desprinderile.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. De ce este importanta pregatirea stratului suport inainte de turnarea pardoselii?
2. Cum influenteaza aplicarea si uscarea corectd a amorsei aderenta materialului de turnare?

3. Care sunt principalele masuri de prevenire a defectelor in timpul turndrii si nivelarii
stratului de baza?

=N

=1  EVALUEAZA-TE!

1. Completeaza spatiile libere cu etapele corecte ale turnarii pardoselilor:

1) stratului suport.

2) Prepararea si amestecului.
3) amestecului pe suprafata.
4) Nivelarea si materialului.
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5) Respectarea timpului de

2. Incercuieste A daca enuntul este adevarat si F daca enuntul este fals. In cazul in care
enuntul este fals, reformuleaza pentru a deveni adevarat.

A/ F | Daca proportiile amestecului nu sunt respectate, pardoseala poate deveni mai fragila.

A/ F | Stratul suport nu trebuie pregatit inainte de turnarea pardoselii, deoarece materialul
de turnare acopera orice imperfectiune.

A/ F | Daca pardoseala nu este turnata si nivelata corect, pot aparea fisuri si deniveldri.

A/F | Temperatura scazuta si umiditatea ridicata pot afecta procesul de uscare si intarire a
pardoselii.

A/F | Aplicarea hidroizolatiei este obligatorie in toate tipurile de pardoseli, indiferent de
destinatia spatiului.

A/F | Pentru o bund aderenta a stratului de turnare, este important sa se indeparteze

impuritatile precum praful, grasimile si resturile de mortar.

3. Explicd in 3-4 propozitii de ce este important s se respecte timpul de uscare al
pardoselii. Ce probleme pot aparea dacd acest timp nu este respectat?
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3. Echipamentul special de lucru si individual de protectie

LAY}
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t':/ INFORMEAZA-TE!

Pentru lucrarile de turnare a pardoselilor, utilizarea echipamentului special de lucru
(scule manuale, utilaj, mecanisme, dispozitive de verificare) si echipamentului individual de
protectie, asigurd atat siguranta muncitorilor, cat si calitatea procesului de executie.

Echipamentul special de lucru

Acest echipament este descris in tabelul ce urmeaza.

Tabelul 1. Echipamentul special de lucru

Tipul Denumirea Imaginea Modul de utilizare
Malaxor Utilizat pentru amestecarea
Utilaje pentru  beton uniformd a materialului de
sau sapa turnare, fie ca este beton, sapa
autonivelantd. = Amestecarea
uniforma asigura consistenta
materialului si elimind riscul
de segregare.
Pompe Asigurd o aplicare rapidd si
turnare uniforma a materialelor fluide,

pentru lucrdrile de volum
mare.

Masind  de
slefuit

Utilizatda  dupa  1intarirea
pardoselii pentru a corecta
eventualele denivelari si
pentru a oferi o suprafata
neteda inainte de placare.

Utilizatd pentru a verifica

Niveld cu A A
Mecanisme | bula de aer e\ %(\ j‘ E \_&En_m planeitatea suprafetei. Este
si = a—— un instrument important
dispozitive e = pentru a masura si ajusta
- - grosimea sl nivelul
— — | materialului de turnare.
e ——— O —




Dispozitiv de
nivelare laser

Permite obtinerea unui nivel
precis al pardoselii pe
suprafete mari. Acest
dispozitiv este foarte util
unde consistenta nivelului
este critica.

Dreptar de
verificare

Utilizat pentru a verifica daca
pardoseala este dreapta, fara
denivelari sau abateri. De
obicei, dreptarul este lung si
permite masuratori precise
ale planeitatii.

Dispozitiv de
testare a
aderentei

Folosit pentru a verifica daca
materialul turnat are aderenta
necesard la stratul suport.
Aceastd  verificare  este
cruciald pentru a preveni
aparitia  fisurilor si  a
desprinderilor.

Termohigro
metru

Utilizat pentru a masura
conditiile de temperatura si
umiditate din spatiul de
lucru, acestea fiind factori
importanti care pot influenta
intdrirea s uscarea
pardoselii.

Roaba

Folosita pentru transportul
materialului de turnare Tn
zonele mai greu accesibile
sau n lipsa pompelor de
turnare.

Scule
manuale

Mistrie

Folositd pentru aplicarea si
intinderea manuala a
materialului in zone greu
accesibile sau pentru
finisarea detaliilor.
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Spatula

Utilizatd pentru corecturi si
aplicari precise pe margini
sau in colturi.

Gletiera
dinti

cu

Folositda pentru aplicarea
unor straturi de material, mai
ales in cazul pardoselilor
autonivelante.

Perie
sarma

de

Utilizata pentru curdtarea
stratului suport Tnainte de
amorsare, asigurand o mai
buna aderentd a pardoselii
turnate.

Razuitoare
de mortar

Utilizate pentru a indeparta
resturile de mortar sau alte
impuritati de pe substratul
suport Tnainte de turnare.

Rulou cu ace

TR T T Y

Utilizat pentru indepartarea
bulelor de aer din materialul
turnat, asigurand o distributie
uniformd  si prevenind
formarea de goluri sau fisuri
dupa intarire.

Dreptar
metalic

Ajuta la nivelarea
materialului turnat pentru a
obtine o suprafatd uniforma
si plata.

Echipament individual de protectie (EIP)

Echipamentul individual de protectie este prezentat in figura ce urmeaza.
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Fig.9. Echipament individual de protectie

Principalele echipamente individuale de protectie sunt:

Manusi de protectie. Protejeaza mainile muncitorilor de contactul direct cu materialele
chimice, cimentul sau sapa, care pot cauza iritatii sau arsuri.

Incdltaminte de protectie cu talpd antiderapantd. Este necesara pentru a preveni
alunecdrile pe pardoseala umeda si pentru a proteja picioarele de obiecte grele care pot cddea
accidental.

Ochelari de protectie. Protejeaza ochii de particule, praf sau stropi de materiale chimice
care pot sdri in timpul amestecarii sau aplicarii materialului de turnare.

Masca de protectie respiratorie. Recomandata in special in spatiile Inchise sau atunci
cand se lucreazd cu materiale care emand vapori (de exemplu, rasini epoxidice). Masca
protejeaza Impotriva inhalarii de praf si vapori toxici.

Combinezon sau salopeta de protectie. Asigura protectia intregului corp impotriva
stropilor de materiale si previne murdarirea hainelor personale. In functie de tipul materialelor
folosite, poate fi necesar un combinezon rezistent la substante chimice.

Casti de protectie (daca este necesar in spatii industriale). Protejeaza capul muncitorilor
in cazul in care se lucreaza intr-un spatiu unde pot cadea obiecte de la inaltime.

Protectie pentru urechi (antifoane sau dopuri de urechi). In situatia utilizarii
echipamentelor de mare putere (cum ar fi malaxoarele industriale), protectia auditiva este
importanta pentru a proteja auzul muncitorilor.
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Beneficiile utilizarii echipamentului special de lucru si individual de protectie

Imbundtatirea calitatii lucrarilor: Echipamentele speciale de lucru asigurad o aplicare
uniforma si o nivelare precisa, contribuind la obtinerea unei pardoseli de calitate si asigurand
o distributie uniforma si o nivelare precisa.

Reducerea timpului de executie: Utilizarea echipamentelor mecanizate, precum pompe
si malaxoare, accelereaza procesul.

Prevenirea erorilor: Dispozitivele de verificare ajuta la identificarea oricaror probleme
de nivelare sau aderentd, inainte ca acestea sa devina defecte structurale.

Conformitatea cu standardele: Utilizarea unor instrumente de masura si verificare
precise asigura respectarea normelor de calitate si siguranta.

Respectarea normelor de siguranta: Utilizarea echipamentelor adecvate este necesara
pentru conformitatea cu reglementarile de siguranta la locul de munca.

Reducerea riscurilor de accidentare: Protejarea muncitorilor de riscurile fizice, chimice
si mecanice, reducand astfel probabilitatea de accidente de munca.

Asigurarea echipamentului corespunzator si utilizarea acestuia corect contribuie la
desfasurarea lucrarilor de turnare a pardoselilor Intr-un mod sigur si eficient, cu rezultate de
durata si o reducere semnificativa a riscurilor pentru lucratori.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. De ce este important sa folosim echipamente speciale pentru turnarea pardoselilor?
2. Cum ajutd utilajele mecanizate la realizarea mai rapida a lucrarii?

3. Cum protejeaza echipamentul de sigurantd muncitorii in timpul turnarii pardoselilor?

=N

U5  EVALUEAZA-TE!

1. Completati tabelul de mai jos cu denumirile echipamentelor individuale de protectie.
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2. Precizati destinatia fiecaruia din echipamentele individuale de protectie din tabelul de
mai sus.
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Realizarea lucrarilor de turnare a stratului suport/de baza

4. Clasificarea straturilor suport

Vi
- Q .‘}’. -~ .
INFORMEAZA-TE!

Stratul suport este cel care fixeaza sau pe care se monteaza imbracamintea (prin turnare,

simpld asezare, prin lipire) si reprezintd suprafata pe care se aplicd materialele de placare

(gresie, faiantd, piatrad naturald, mozaic etc.). Pentru a obtine o suprafata rezistenta si durabila,

stratul suport trebuie sd fie stabil, curat, uscat si pregatit corespunzitor pentru a asigura

aderenta adezivilor si durabilitatea placajului.

Materialele utilizate pentru realizarea stratului suport trebuie sa fie alese in functie de

materialul de baza, de conditiile de utilizare si compatibilitatea cu adezivii.

Clasificarea straturilor suport

In functie de materialul de bazi se deosebesc:

Straturi suport pe baza de minerale - beton, sape pe baza de ciment, sape pe baza de
anhidrit. Acestea sunt cele mai utilizate datorita rezistentei si stabilitétii lor, oferind o
baza durabila pentru montarea placilor ceramice.

Straturi suport pe baza de placi: placi de ciment (fibrociment), placi de gips-carton
rezistente la umiditate (pentru interior). Acestea sunt utilizate in sistemele uscate, dar
necesitd adezivi flexibili pentru a compensa eventualele deformari.

Straturi suport pe baza de lemn: placaj hidrorezistent, OSB. Necesitd consolidare,
amorsare si utilizarea unor adezivi elastici pentru a preveni fisurile. Utilizate Tn special
in constructiile din lemn sau renovari.

Straturi suport pe baza de metale: placi metalice (otel, aluminiu). Necesita pregatire
speciald a suprafetei, utilizarea unor adezivi epoxidici sau poliuretanici.Utilizate rar la
constructii speciale sau industriale.

In functie de stabilitatea dimensionali se deosebesc:

Straturi rigide: beton, sape de ciment, mortare rigide. Sunt stabile, nu sufera
modificari semnificative in timp si ofera o baza solida pentru majoritatea tipurilor de
finisaje.

Straturi semi-rigide: placi de ciment(fibrociment), gips-carton pe structura rigidizata.
Necesita materiale adezivi flexibili pentru a compensa variatiile dimensionale.

Straturi deformabile: lemn, OSB, PAL, placi metalice (otel, aluminiu). Sunt sensibile
la umiditate, variatii de temperatura, avand tendinta de a se dilata sau contracta si
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necesita utilizarea unor adezivi elastici, pentru a compensa miscarile structurale si a
preveni fisurile in placile ceramice.

In functie de gradul de absorbtie se deosebesc:

Straturi suport absorbante: beton poros, sape pe baza de ciment. Necesita aplicarea
unei amorse pentru a controla absorbtia si a preveni uscarea prematura a adezivului.

Straturi suport neabsorbante: beton foarte compact, placi ceramice vechi, placi
metalice (otel, aluminiu). Necesitd utilizarea unor adezivi speciali sau tratarea
mecanica (slefuire, aplicare de primeri de aderentd) pentru a asigura fixarea placilor
ceramice.

Fig. 10. Straturi suport pentru pardoseli

Caracteristicile stratului de suport

Planeitate — fara denivelari mari pentru o aplicare uniforma a placajului.
Aderenta — trebuie sa permita lipirea placajului.
Durabilitate — rezistenta la factori mecanici si chimici.

Compatibilitate — cu adezivii si materialele de finisaj.

Abaterile de la planeitate ale stratului suport nu trebuie sd depaseasca:

- max 20 mm fatd de dreptarul de 2m lungime la suprafata terenului de fundatie;

-~ max 10 mm fatd de dreptarul de 2m lungime la suprafata stratului suport rigid.

Rolul stratului suport

Asigura o suprafata plana si aderenta pentru placare.
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- Creste durabilitatea si rezistenta in timp.
- Protejeaza impotriva umiditatii si altor factori externi.

Stratul suport poate fi din beton sau pamant. In cazul in care existd subsol sau parter
fara subsol stratul de suport poate fi din beton de egalizare, pat de nisip si pietris. Alte straturi
suport, in cladirile mai vechi, pot fi: pardoseli din lemn sau imbinari de elemente din lemn.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

Ce rol are stratul suport in procesul de placare?

Care este diferenta dintre un strat suport absorbant si unul neabsorbant?
In ce situatii se folosesc placile de ciment si gips-carton ca strat suport?
De ce lemnul (OSB, PAL) trebuie protejat de apa inainte de placare?

Cum poate afecta miscarea stratului suport rezistenta placilor montate?

© a > w bk

Cum influenteaza planeitatea stratului suport rezistenta finisajului final?

=N

™1 EVALUEAZA-TE!

Determinati avantajele si dezavantajele straturilor suport si completati in tabelul de mai jos

Stratul suport Avantaje Dezavantaje

Pe baza de lemn

Pe baza de minerale

Pe baza de placi

Pe bazi de metale
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5. Materiale pentru turnarea stratului suport

\"
~ T -
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INFORMEAZA-TE!

Materiale utilizate pentru stratul suport

Pentru straturile suport se utilizeaza urmatoarele materiale:

Betonul este cel mai utilizat material
pentru turnarea stratului suport datorita rezistentei
si durabilitatii. Format printr-un amestec de
ciment, apa, nisip si pietris, betonul se intareste in
timp si devine un material extrem de solid, ofera
o rezistenta ridicatd la greutate si solicitdri
mecanice, insd poate avea denivelari si necesita
nivelare cu sape autonivelante.

Sape pe baza de ciment sunt utilizate
pentru stratul si este format printr-un amestec de
ciment, nisip, apa, uneori cu aditivi pentru
imbunatatirea aderentei si a elasticitatii. Se aplica
pe suprafetele care prezinta fisuri sau zone
deteriorate, astfel asigurd  uniformizarea
suprafetei si creste aderenta finisajelor din placari
ceramice.

Sape autonivelante sunt amestecuri fluide
de ciment sau gips care se intind rapid si uniform
pe suprafata, eliminand micile denivelari, astfel
asigurd o suprafatd perfect pland si creste
aderenta. Acestea sunt ideale pentru pregatirea
unui strat suport inainte de placarea cu gresie.

Pliaci de gips-carton rezistente la
umiditate (gips-carton verde) sunt o varianta
imbunatatita a placilor de gips-carton standard,
avand un miez tratat hidrofob si acoperire
impregnata cu aditivi speciali pentru a reduce
absorbtia apei. Sunt utilizate doar in interior, in
spatii cu umiditate moderatd, inclusiv in renovari
si necesita consolidare si amorsare.
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Pliaci de fibrociment sunt panouri
compozite fabricate dintr-un amestec de ciment,
fibre organice si aditivi minerali, oferind o
combinatie optima de rezistentd mecanicd si
flexibilitate si protectie suplimentara in cazul
incendiilor. Sunt utilizate pentru medii umede sau
expuse la variatii de temperaturd si necesitd
adezivi flexibili pentru a compensa dilatarea si
contractia materialului.

Placajul hidrorezistent este un material
compozit realizat din foi subtiri de lemn (furnir)
stratificate si lipite cu adezivi rezistenti la
umiditate. Acesta oferd durabilitate sporitd si
stabilitate dimensionald in medii cu umiditate
moderatd, fiind utilizat mai ales in constructiile
din lemn si lucrdrile de renovare. Necesita fixare
solida, amorsare si adezivi elastici.

OSB (Oriented Strand Board) este un
panou realizat din aschii de lemn orientate si
presate in straturi cu adezivi rezistenti la
umiditate, oferind o bund stabilitate mecanica si
durabilitate. Este utilizat frecvent in constructii
din lemn, renovari si ca strat suport pentru
pardoseli. Necesita fixare solida pentru a preveni
miscdrile care pot cauza fisuri, amorsare si
adezivi elastici.

Placile metalice (otel, aluminiu) sunt
utilizate rar in constructii, fiind preferate in
proiecte speciale sau industriale datoritd
rezistentei lor ridicate la factori mecanici si de
mediu. Acestea necesitd o tratare speciald a
suprafetei pentru a asigura o aderentd optima a
adezivilor si pentru a preveni coroziunea.
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Amorsele si grundurile sunt solutii
lichide aplicate pe stratul suport inainte de placare
pentru a Tmbunatati aderenta Iintre suport si
adeziv. Amorsele se folosesc pentru a reduce
absorbtia apei din adeziv 1n substraturile poroase
(ex. amorse acrilice). Grundurile sunt straturi de
baza utilizate pentru a sigila, uniformiza sau
proteja suprafata inainte de aplicarea materialelor
de finisare (ex. grunduri penetrante).

AMORSA ACRILICA

Adezivi este un produs natural sau sintetic
care permite lipirea a doud suprafete din acelasi
material sau din materiale diferite.

Adezivi pe baza de ciment - folositi pentru
lipirea placilor pe stratul suport. Alegerea tipului ﬁ ez R
depinde de dimensiunea si natura placilor. (C1,| w22
C2,S1, S2).

Adezivi poliuretanici sau epoxidici -
utilizati pentru placari speciale sau suprafete cu
solicitari ridicate (umiditate, trafic intens).

Alegerea materialelor pentru turnarea stratului suport depinde de mai multi factori, precum:
Tipul de placare: influenteaza greutatea, absorbtia de apa si dimensiunile placilor.

Locatia lucrari: poate fi in interior sau exterior, in zone uscate sau cu umiditate
ridicata.

Compatibilitatea cu adezivii si mortarul de rostuire: asigura o aderenta optima si o
durabilitate crescuta.

Durabilitatea si rezistenta: trebuie sa suporte factori mecanici (trafic, greutate) si de
mediu (umezeala, temperaturi extreme).

Cele mai utilizate in practica sunt betonul si sape pe baza de ciment, datorita stabilitatii si
durabilitatii lor.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. Ce materiale sunt utilizate pentru turnarea stratului suport?

2. De ce este important betonul ca material pentru turnarea stratului suport?
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3. Cerol au amorsele si grundurile in procesul de placare?
4. Cum contribuie mortarele pe baza de ciment la durabilitatea stratului suport?
5. Cum influenteaza materialul stratului suport alegerea adezivului?

6. De ce este important sd utilizdim un grund sau o amorsa inainte de aplicarea stratului
suport?

1 EVALUEAZA-TE!

Descrieti caracteristicile tehnice ale materialelor specificate in tabelul de mai jos.

Caracteristica Sape pe baza de ciment Sape autonivelante

Compozitie

Rezistenta la
umiditate

Rezistenta
mecanica

Rezistenta la foc

Greutate

Utilizare

Pregétire pentru
placare
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6. Lianti, agregate si amorse

By
A,

-
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INFORMEAZA-TE!

Liantii, agregatele si amorsele sunt materiale utilizate in fabricarea
betonului, mortarelor si a altor tipuri de compozitii pentru finisaje si
consolidari.

Liantii sunt materiale naturale sau artificiale pulverulente care, prin reactie
chimica cu apa sau alte substante din amestecul cu care sunt combinati,
astfel leaga particulele dintr-un amestec, oferind rezistenta, durabilitate si
stabilitate.

:_‘JLTiCEH 3
ENCUIAL A
Haita e
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Liantii se Tmpart in doud categorii principale:

Lianti aerieni: se intaresc doar in prezenta aerului si isi pierd rezistenta In conditii de
umiditate excesiva. Acestia necesita o reactie cu oxigenul din atmosfera pentru a-si atinge
proprietatile finale de Intdrire. Exemple includ:

Varul aerian - este utilizat in unele tipuri de pardoseli traditionale, in special in tencuieli
si mortare pentru zidarii, varul aerian poate fi folosit si la realizarea unor suprafete de
pardoseald, dar cu aplicabilitate limitatd din cauza rezistentei mecanice reduse si a

.....

pentru zonele cu trafic intens sau expunere constanta la apa.

Gipsul - este utilizat in finisaje de pardoseli si pentru realizarea de placi de gips-carton
pentru pereti sau tavane. Gipsul are un timp de priza rapid si creeazad o suprafata neteda si
esteticd. Totusi, in cazul pardoselilor, gipsul nu este recomandat in zonele cu umiditate
ridicatd, cum ar fi baile sau subsolurile, deoarece poate fi afectat de apa, avand o rezistenta
scazutd in fata umezelii.
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Lianti hidraulici: se Intaresc atit in prezenta aerului, cat si in apa, datorita reactiei lor
chimice cu apa. Acestia sunt utilizati pentru pardoselile expuse la umiditate sau apa, fiind
ideali pentru lucrari ce necesitd rezistentd si durabilitate pe termen lung, chiar si in conditii
extreme. Exemple includ:

Cimentul - este cel mai utilizat liant hidraulic pentru realizarea de pardoseli, n special
in betonul de pardoseald, care trebuie sa suporte trafic intens si conditii de mediu variabile.
Cimentul asigurd rezistentd ridicata si durabilitate, facandu-l potrivit pentru pardoseli
industriale, comerciale si rezidentiale. Betonul realizat cu ciment este extrem de rezistent la
apa, socuri si uzurd, fiind ideal pentru utilizari exterioare sau 1n spatii unde existd umiditate
ridicata (bai, bucatarii, subsoluri).

Varul hidraulic - este utilizat in lucrari de restaurare si la realizarea unor pardoseli
traditionale sau istorice, mai ales in zonele unde este necesara o reactie cu apa pentru a intari
materialul. Varul hidraulic este preferat in restaurarea cladirilor vechi, dar si pentru pardoselile
expuse la umiditate moderata, cum sunt camerele de depozitare sau holurile umede. Desi ofera
o rezistentd mai mica decat cimentul, varul hidraulic poate fi utilizat pentru realizarea unor
finisaje estetic placute, cu un aspect natural.

Procesul de trecere a liantului de la starea vascoasa la cea solida se numeste PRIZA si
e legata de o serie de transformari chimice ce se petrec in masa liantului.

Tnceputul prizei este momentul in care materialul incepe si-si piarda plasticitatea si
devine mai rigid.

Sfarsitul prizei este momentul in care materialul s-a intarit suficient pentru a nu mai
putea fi modelat sau deformat, astfel incepe procesul se numeste INTARIRE, care se
desfasoara pe o duratd mai lunga de timp (24 ore; 7 zile; 28 zile), in functie de tipul liantului
si conditiile de mediu.

Agregate sunt materiale granulare utilizate in combinatie cu liantii pentru a
forma structuri solide, cum ar fi betonul, mortarele si sapele. Agregatele
sunt clasificate in functie de dimensiunea particulelor.

Fig. 22. Agregate
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Agregate fine: au dimensiuni mici si sunt folosite in principal pentru producerea de
mortare si betoane. Acestea includ:

Nisip natural - este obtinut din rauri sau cariere, nisipul natural este utilizat in sape si
beton pentru pardoseli, asigurdnd o distributie uniforma a materialelor si o finisare neteda.

Nisip obtinut prin sfardmare - este derivat din roca concasata, nisipul obtinut astfel are
o granulatie controlatd si este utilizat in special pentru betoane de calitate superioara, unde
este necesara o mai mare precizie a dimensiunii granulelor.

Agregate grosiere: au dimensiuni mai mari si sunt utilizate in special in betonul
structural, datorita rezistentei lor mari. Acestea includ:

Pietris - este utilizat In betonul structural si sapele groase, pietrisul confera rezistenta si
stabilitate substraturilor de pardoseala, fiind important pentru zonele cu trafic intens.

Agregate concasate - sunt obtinute prin macinarea rocilor dure si sunt folosite pentru
prepararea de beton sau sape speciale, cu rezistenta mare si utilizare industriala.

Agregate (sorturi) recomandate pentru prepararea betonului obisnuit sunt urmatoarele:

nisip cu diametrul granulelor intre 0 - 4 mm (sort O - 4);

nisip cu diametrul granulelor intre 4 - 8 mm (sort 4-8);

nisip cu diametrul granulelor ntre 8 - 16 mm (sort 8 - 16);

nisip cu diametrul granulelor intre 8 - 22,4 mm (sort 8 - 22,4);

nisip cu diametrul granulelor intre 16 - 31,5 mm (sort 16 — 31,5).
Cum se verifica daca tipul de agregat este potrivit:

nisip - trebuie sa fie aspru si colturos, nu trebuie sa contina argila, adica sa nu aiba aspect
pamantos si sd se scurga usor printre degete. De asemenea, nu trebuie sd contind granule plate
stralucitoare, reziduuri petroliere sau resturi vegetale.

pietris - granulele trebuie sa aibd o forma rotunjita, nu aplatizata, fara imperfectiuni pe
suprafata acestora si cand le lovesti cu ciocanul, granulele de pietris trebuie sd se sparga usor.
De asemenea, acestea nu trebuie sa fie acoperite cu argila si alte impuritati precum praf, resturi
vegetale sau carbune.
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Amorse sunt solutii aplicate pe
suprafete inainte de aplicarea altor e
materiale de constructie, avand rolul de ol P
a imbunatati aderenta si stabilitatea i :’
substratului. Amorsele pot fi sub forma . lﬂ ‘
de solutii lichide sau paste si sunt o M
preparate pe baza de apa, emulsie ﬁ‘m -
acrilici, bitum, risini, polimeri, Fig.23. Amorse
stabilizatori minerali, silicon si aditivi.

Amorse pentru beton si zidarie, reduc absorbtia apei si Imbunatatesc aderenta
tencuielilor si sapelor, asigurand o mai buna legatura intre substratul de beton si materialele
de finisaj.

Amorse pentru gips-carton, aplicate inainte de vopsire sau tapetare, aceste amorse
asigurd o distributie uniformd a vopselei sau tapetului, prevenind absorbtia excesivd a
lichidului de catre placile de gips-carton si imbunatatind astfel aspectul si aderenta finala.

Amorse hidroizolante, utilizate pentru protejarea suprafetelor impotriva umezelii,
aceste amorse formeaza o bariera eficientd impotriva infiltrarii apei, astfel creaza strat de
protectie care previne umiditatea si cresterea mucegaiului, asigurand rezistenta pe termen
lung a pardoselii.

Amorse pentru lemn, reduc absorbtia vopselelor si lacurilor, protejand materialul de
umiditate si prevenind deteriorarea acestuia. Aceste amorse sunt folosite pentru pregatirea
lemnului inainte de aplicarea de finisaje pentru a asigura o aderentd buna si un aspect
uniform.

Amorse pentru metal, contin aditivi anticorozivi care protejeaza suprafetele metalice
de ruginire si coroziune, asigurand in acelasi timp o baza optima pentru vopsirea metalului
in medii unde sunt expuse conditiilor atmosferice si umezelii.

Alegerea corecta a tipului de amorsa, in functie de natura suportului si de conditiile de
exploatare, contribuie la durabilitatea lucrarii si la prevenirea desprinderii placilor sau
absorbtia excesiva a adezivului. Amorsarea se realizeaza pe suprafete uscate in mod manual
ori mecanizat.

Importanta utilizarii corecte a acestor materiale

o Liantii influenteaza direct rezistenta si stabilitatea structurilor.

e Agregatele contribuie la formarea unui material durabil si stabil.
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e Amorsele pregatesc suprafata pentru o aderentd optima a finisajelor.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Ce sunt liantii si care este rolul lor in materialele de constructie?

2. Care sunt diferente Intre liantii hidraulici si cei aerieni?

3. De ce este important raportul apa-ciment in utilizarea liantilor?

4. Care este rolul agregatelor in compozitia betonului?

5. Care este diferenta dintre o amorsa si un grund?

6. Cum influenteazd amorsa aderenta unui adeziv pe suprafata suport?

7. In ce situatii este necesard aplicarea unei amorse Tnainte de placare?

=,

1 EVALUEAZA-TE!
Rezolvati integrama si descopera pe verticald cuvantul cheie:
1. Substanta care leaga particulele unui amestec, formand un material solid.
2. Placi ceramice utilizate pentru finisarea pardoselilor.
3. Procesul chimic prin care un liant se intareste dupa contactul cu apa.
4. Substanta folositd pentru lipirea placilor ceramice.
5. Material obtinut prin deshidratarea sulfatului de calciu.
6. Material obtinut prin arderea calcarului.
7. Material folosit in beton format din fragmente de roca.

8. Cel mai utilizat liant hidraulic in producerea betonului.
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7. Procesul de turnare a stratului suport/de baza

€ INFORMEAZA-TE!

Turnarea stratului suport este un proces important pentru realizarea pardoselilor durabile
si plane. Cerinte generale pentru un strat suport corect pregatit sunt:

Respectarea compozitiei mortarului - dozajul corect asigura rezistenta si durabilitate.

Asigurarea unei grosimi uniforme - grosimea inadecvatd poate cauza crapaturi sau
desprinderi.

Controlul umiditatii - un strat prea umed poate afecta aderenta adezivilor.
Verificarea planeitatii - abaterea admisa este de =2 mm pe lungimea de 2 m.

Respectarea timpilor de uscare - aplicarea prematura a placarii poate duce la defecte.

Procesul de turnare a stratului suport/de bazd include mai multe etape pentru obtinerea
unei baze adecvate placarii:

Pregatirea suprafetei este una dintre cele mai importante etape, deoarece un suport
necorespunzdtor poate afecta aderenta si durabilitatea stratului turnat. Aceasta implica
urmatorii pasi:
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Curatarea suprafetei - se indeparteaza praful,
grasimile, resturile de beton sau alte impuritati.

Evaluarea si repararea defectelor - se identifica
fisuri, goluri sau zone friabile care trebuie
reparate.

Verificarea planeitatii - se masoara abaterile si se
iau masuri pentru corectarea acestora, daca este
necesar.

Umezirea substratului - daca materialul suport
este foarte absorbant (ex.: beton poros), se
umezeste usor pentru a preveni absorbtia apei din
stratul de baza.

Aplicarea amorsei - se utilizeaza un primer Fig.24. Pregatirea suprafefei

adecvat pentru a imbunatati aderenta Intre suport
si materialul de turnare.

Pregitirea materialului de turnare pentru stratul suport presupune urmatorii pasi:

Alegerea materialului adecvat - Se selecteaza tipul
de material 1n functie de necesitdti (beton, sape
autonivelante, adezivi speciali).

Respectarea dozajului corect - Proportiile
cimentului, agregatelor si apei trebuie respectate
conform specificatiilor producatorului.

Omogenizarea amestecului - Se utilizeaza
betoniere sau malaxoare pentru a obtine un
material uniform, fard aglomerari sau impuritati.

Respectarea timpului de aplicare - Materialele
trebuie turnate in intervalul de timp recomandat

o aderenta optima.

Turnarea si intinderea stratului suport. Dupa pregatirea materialului, urmeaza
aplicarea propriu-zisa, care se desfagoara in urmatorii pasi:
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Delimitarea zonelor de turnare - se folosesc profile
de ghidaj sau cofraje pentru a mentine grosimea
constanta a stratului.

Aplicarea uniforma a materialului - se toarna si se
distribui amestecul uniform pe suprafata, pornind
din colturile opuse punctului de acces.

Intinderea initiald - se foloseste o lopat, un fier de
intins mortarul sau o racletd pentru a raspandi
materialul pe toata suprafata.

Vibrarea si compactarea - in cazul betonului sau al
sapelor mai groase, se utilizeaza un vibrator de
beton pentru eliminarea bulelor de aer si
imbunatatirea compactarii.
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Nivelarea si finisarea suprafetei. Dupa turnare, se executa o nivelare
corespunzatoare pentru a asigura o suprafata plana. Aceasta implica

urmatorii pasi:

Tntinderea materialului - se utilizeaza un dreptar sau
o riglda de nivelare pentru a intinde si aplaniza
materialul, urmand ghidajele sau punctele de referinta
montate anterior.

Corectarea eventualelor denivelari - se verifica
planeitatea cu nivela cu buld de aer si se adauga sau
se Indeparteaza material unde este necesar.

Finisarea suprafetei - se utilizeaza o drisca pentru
netezire sau o gletierd metalica pentru obtinerea unei
suprafete mai fine. In cazul sapelor autonivelante,
acestea se vor intinde singure sub efectul gravitatiei,
necesitdnd doar o usoard intindere cu o racletd cu
dinti.

Crearea rosturilor de dilatatie - daca suprafetele sunt
mari, se lasd rosturi de dilatatie pentru a preveni
fisurile cauzate de contractia materialului.

Verificarea finala a nivelarii - se verificd daca
abaterea de planeitate este in tolerantele admise (de
obicei, maxim 2-3 mm pe lungimea de 2 metri).
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Intarirea si protejarea stratului suport. Dup3 aplicare, materialul trebuie s3
se intareasca corespunzator pentru a asigura o rezistenta optima. Aceasta
implica urmatorii pasi:

Protejarea suprafetei impotriva uscarii rapide - Se
acopera cu folie de plastic sau se umezeste periodic
pentru a preveni uscarea prea rapidda si aparitia
fisurilor.

Evitarea solicitarilor premature - se restrictioneaza
traficul timp de cel putin 24-48 de ore péana la
atingerea rezistentei minime necesare si pentru a
preveni deteriorarea.

Respectarea timpului de intarire - in functie de tipul
de material folosit, timpul de uscare poate varia:

- Sapa de ciment: 7-14 zile pentru placare cu
gresie/faianta.

- Sapa autonivelanta: 24-48 de ore, in functie
de grosime.

- Beton armat: 21-28 de zile pentru placari
rezistente.

suport
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Verificarea final3 si pregitirea pentru stratul de finisaj. inainte de aplicarea
stratului de adeziv si a placilor de finisaj (gresie, parchet, etc.), stratul suport
trebuie sa fie pregatit urmand pasi:

Inspectarea suprafetei - se verificd dacad stratul
suport este curat, fara fisuri sau denivelari.

Testarea de umiditate - se verificd daca suprafata
este complet uscatd, folosind un higrometru sau prin
lipirea unei folii de plastic pentru 24 de ore (dacd
apare condens, suprafata este inca umeda).

Testarea planeitatii - se utilizeaza un dreptar si
nivela cu bula de aer pentru a identifica eventualele
abateri.

Testarea aderentei - se verifica daca stratul de baza
este suficient de dur si nu prezintd zone desprinse
sau friabile.

Aplicarea amorsei sau a grundului - dacad este

necesar, se aplica un strat de amorsd pentru a

imbunatati aderenta finisajului. Fig.29. Verificarea finala si pregatirea
pentru stratul de finisaj

Indepairtarea impurititilor - se curiti praful si
resturile de material pentru a asigura o aderenta
optima a stratului de finisa;.

Reguli de baza pentru turnarea stratului suport

- Stratul suport va fi constituit dintr-o sapa de egalizare sau dintr-
un strat de mortar, fie aplicata direct pe suprafata respectiva,
fie deasupra stratului poliuretanic sau din polietilena pentru

izolatie fonica.

- Stratul suport elastic trebuie sa fie bine compactat, astfel incat
sub incarcarile din exploatare sa nu se taseze, provocand
degradarea imbracamintii pardoselii.

- Stratul suport rigid trebuie s aiba suprafata plana si neteda. in
zonele suprafetei unde apar neregularitati care depasesc
abaterile admisibile, corectarea suprafetei se va face prin

spituirea, curatarea si spalarea sa, dupa care se va aplica un
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mortar de ciment, avand acelasi dozaj de ciment ca al stratului
suport respectiv.

- Stratul suport se aplica direct pe planseu in cazul straturilor suport din nisip sau mortar

de ciment si daca pardoseala nu trebuie sa indeplineasca conditii speciale de confort termic
si fonic. Dacd suprafata planseului este bine finisatd de la turnare (netedd, plana),
imbracamintea se poate aplica direct pe elementul de rezistentd, fara intermediul stratului
suport.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1.

2.

Care este rolul stratului suport/de baza?

Ce tipuri de materiale pot fi utilizate pentru realizarea stratului suport/de baza?
Care sunt etapele principale ale turnarii si nivelarii stratului suport/de baza?
Cum se protejeaza stratul de baza dupa turnare pentru a evita fisurarea?

De ce este importanta aplicarea unui strat de amorsa inainte de turnare?

Ce instrumente se utilizeaza pentru testarea planeitatii stratului suport?

Cum influenteaza umiditatea stratului suport aderenta materialelor de placare?

EVALUEAZA-TE!

Care este abaterea admisibild de planeitate pentru un strat suport pe lungimea de 2
metri?

a) 1 mm
b) £2 mm
c) £3mm
d) £4 mm

Ce se recomanda pentru prevenirea absorbtiei apei din stratul de baza de catre
betonul poros?

a) Aplicarea unei folii de plastic
b) Umezirea usoara a substratului
¢) Utilizarea unui strat de nisip
d) Aplicarea directa a adezivului

Cat timp se recomanda a se evita traficul pe un strat suport proaspat turnat?

a) 6-12 ore
b) 24-48 ore
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C) 72-96 ore
d) Peste 7 zile

4. Pentru inlaturarea bulelor de aer in beton sau sape, se foloseste un

5. Dupa aplicarea mortarului, este important ca suprafata sa fie
pentru a preveni uscarea rapida.

6. Selecteazd doua metode eficiente pentru verificarea planeitatii stratului suport:

a) Utilizarea unei rigle de nivelare

b) Masurarea vizuala

c) Folosirea unei nivele cu bula de aer
d) Estimarea prin atingere

7. Asociati fiecare etapa a turndrii stratului suport cu descrierea corecta:

Etapa Descrierea
Pregétirea suprafetei Identificarea si repararea fisurilor si golurilor.
Aplicarea amorsei Indepartarea impurititilor si evaluarea starii suprafetei.
Turnarea si Intinderea Acoperirea si protejarea impotriva uscarii rapide si
materialului deteriorarilor.
Protejarea stratului suport Asigurarea unei aderente optime prin utilizarea unui
primer adecvat.
Distribuirea uniforma a materialului si compactarea
acestuia.

8. Lucrari de pregatire a suportului: pamant, beton, lemn

b S¢S

- (‘“\ -
-y~ y
€ INFORMEAZA-TE!

Pregatirea corecta a suportului este importanta pentru durabilitatea si
calitatea lucrarilor de placare. Fiecare tip de suport (pamant, beton, lemn)
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necesita metode specifice de pregatire, in functie de caracteristicile

materialului si de cerintele lucrarii.

Pregitirea suportului din pamant

In cazul aplicarii unui strat de bazi peste un suport de pamant (de exemplu, pentru
montarea pavajelor sau placarilor exterioare), trebuie sa se asigure o baza solidd si bine
drenatd. Etapele de pregétire sunt:

Fig.30. Pregatirea
suportului din
pamdnt

Decopertarea si curdtarea terenului: se indeparteaza stratul vegetal,
pietrele, radacinile si alte impuritati.

Compactarea terenului: se utilizeaza un cilindru compactor sau o
placd vibratoare pentru a asigura o suprafata stabila.

Realizarea stratului suport: se aplica un strat de balast, piatra sparta
sau nisip compactat, cu o grosime adecvatd pentru distribuirea
uniforma a greutatii.

Nivelarea si verificarea pantei: se asigura o pantd corespunzatoare
pentru scurgerea apei si se verifica planeitatea.

Tratarea impotriva umiditatii (daca este necesar). se pot adauga
membrane geotextile sau straturi de nisip stabilizat pentru a preveni
infiltrarea apei.

Aplicarea unui strat de mortar de egalizare (daca este necesar):
pentru placarile rigide, se poate turna o sapa de ciment pentru a crea
o suprafata neteda si stabila.

Pregatirea suportului din beton (plansee, pardoseli, fundatii)

Suprafetele din beton trebuie sa fie solide, curate si nivelate pentru a asigura o bund

aderenta stratului de baza si a preveni desprinderile sau fisurdrile ulterioare. Etapele de

pregétire sunt:
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Curatarea suprafetei: se indeparteaza praful, grasimile, resturile de
beton, adezivi sau alte impuritati prin maturare, aspirare sau spalare
cu jet de apa sub presiune.

Evaluarea si repararea defectelor: se identifica fisuri, goluri sau zone
friabile si se repara cu mortare speciale sau rasini epoxidice.

Verificarea si corectarea planeitatii: se masoara abaterile de nivel si,
daca este necesar, se aplicd o sapa autonivelanta sau un strat de reglaj
din mortar adeziv.

Umezirea substratului (daca este necesar): daca betonul este foarte
poros(absorbant), se umezeste usor pentru a preveni absorbtia rapida
a apei din adeziv.

Aplicarea unui strat de amorsa. in functie de materialul care urmeaza
sd fie aplicat (sapa, adeziv, hidroizolatie), se foloseste un primer

Fig.31. Pregatirea adecvat pentru Tmbunatatirea aderentei stratului de baza.
suportului din beton

Pregitirea suportului din lemn

Lemnul este un material natural, sensibil la umiditate, variatii de temperatura si miscari
structurale, motiv pentru care trebuie pregatit corect pentru a preveni deformadrile si
deteriorarea in timp, asigurand astfel o baza stabild pentru aplicarea stratului suport necesar
placarii. Etapele de pregatire sunt:
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Fig.32. Pregatirea
suportului din lemn

Curatarea §i degresarea suprafetei: se indeparteaza praful, grasimile
sau vechile straturi de vopsea sau lac prin slefuire.

Evaluarea si repararea defectelor: se verifica rigiditatea placilor de
lemn (OSB, PAL, dusumea), fisurile, nodurile desprinse si se fixeaza
ferm pentru a preveni miscarile si aparitia fisurilor in placare si se
aplica chit pentru lemn, daca este necesar.

Tratarea lemnului impotriva daunatorilor si umiditatii: se verifica
zonele afectate si se aplica solutii de protectie Tmpotriva mucegaiului,
cariilor i umezelii.

Verificarea stabilitatii si rigidizarii: daca lemnul este folosit ca suport
pentru pardoseli, se verifica daca este bine fixat pentru a preveni
miscdrile sau scartaitul.
Aplicarea unui strat de amorsa: se utilizeaza un primer compatibil cu
lemnul, pentru a reduce absorbtia si a imbunatati aderenta adezivului.

Montarea unei strat suport (dacd este necesar): se recomanda
aplicarea unui strat rigid (placi de fibrociment sau gips-carton
rezistent la umiditate) pentru a crea o suprafata stabila si adecvata
placarii.

Hidroizolarea (pentru zonele umede): daca placarea se face in bai sau
bucatarii, se aplici o membrand hidroizolantd pentru protectie
impotriva umezelii.

Q ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. De ce trebuie sa fie bine tasat si drenat pamantul inainte de turnarea stratului de baza?

2. Ce metode specifice de pregatire sunt necesare pentru suporturile din pdmant, beton si

lemn?

3. De ce trebuie tratat lemnul Impotriva umezelii si daunatorilor?

4. Cum se repara fisurile sau zonele deteriorate dintr-o suprafata de beton?

5. Cum se verifica si se asigurd panta necesara pentru scurgerea apei?

6. Cand este necesar un strat suport suplimentar?

L

E

EVALUEAZA-TE!
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Indicati avantajele si dezavantajele ale fiecarui tip de suport si completati in tabelul
de mai jos.

Suport Avantaje Dezavantaje

pamant

beton

lemn

9. Prepararea betoanelor si mortarelor

v !

-
€ INFORMEAZA-TE!

Prepararea betoanelor si mortarelor este una din etapele principale in turnarea
pardoselilor pentru lucrarile de placare, asigurand aderenta optimd a materialelor si
durabilitatea constructiei. Cunoasterea retetelor de preparare, a materialelor utilizate si a
conditiilor de aplicare contribuie la realizarea unor finisaje de calitate.

Prepararea betoanelor
Compozitia betonului:

Ciment: Liant hidraulic utilizat Tn prepararea betoanelor (ciment Portland CEM I,
ciment mix CEM I1I).

Nisip: Material granular care contribuie la consistenta si rezistenta amestecului
(granulatie 0-8 mm).

Pietris sau agregate: Folosite in beton pentru a conferi rezistenta mecanica (8-16 mm
sau 16-32 mm, in functie de grosimea stratului).

Apa: Necesara pentru hidratarea cimentului si activarea reactiei chimice.

Aditivi (optional): Substante chimice care imbunatitesc proprietatile amestecurilor
(plastifianti, acceleratori de priza etc.)

Pentru obtinerea unui amestec de calitate, trebuie de respectat urmatorii pasi:

Dozarea materialelor:
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Se respecta proportiile indicate n proiectul tehnic sau in fisa tehnologica a materialului
utilizat. Pentru un beton standard C20/25, proportiile tipice sunt: 1 parte ciment; 2 parti
nisip; 3 parti pietris; 0,5 parti apa.

Amestecarea materialelor:

Se omogenizeazd componentele uscate (ciment si nisip) inainte de adaugarea apei.
Manual se amestecd intai nisipul si cimentul, apoi se adauga progresiv apa si pietris.
Mecanizat se folosesc betoniere sau mixere pentru obtinerea unui amestec omogen.

Se adauga treptat apa pentru a obtine o consistentd uniforma.
Agregatele sunt adaugate in mod controlat pentru a evita segregarea.
Aplicarea si intdrirea:

Se aplica un strat de bariera de vapori, daca este necesar la spatii cu umiditate ridicata,
pardoseli pe padmant, pardoseli incalzite.

Se toarna betonul pe suprafata si se compacteaza cu vibrator pentru a elimina aerul.
Se niveleaza cu dreptarul si se finiseaza cu o drigcd mecanica sau manuala.
Se respecta timpul de priza si conditiile de mediu pentru intérirea corecta.

Se aplica metode de protectie impotriva uscarii premature sau a temperaturilor
extreme.
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Prepararea manuala a betonului

Pentru prepararea betonului trebuie sa
asezi agregatele intr-un loc plat. Apoi,
intinde-le usor cu o lopata pentru a crea
un strat de 20-25 de cm. Adauga cimentul
peste agregate si intide-l peste nisip si
pietris pana cand le-ai acoperit complet.
Urmeaza sa amesteci cimentul cu
agregatele cu ajutorul unei lopeti, apoi sa
formezi o albie in centru pentru adaugarea
apei. Toarna apa in albia formata si
asteapta circa 15 minute pentru ca aceasta
sa se infiltreze in agregate. Nu-ti ramane
de facut decat sa incepi sa amesteci cu o
lopata pana cand toate componentele
uscate s-au combinat perfect. Dupa ce ai
preparat betonul, trebuie sa respecti
cateva sfaturi importante care vor asigura
rezistenta si durabilitatea betonului.
Nerespectarea recomandarilor privind
prepararea betonului poate duce la
fisurarea generata de tensiunea la
tractiune, poate aparea si desprinderea
betonului.

Fig.33. Prepararea manuala a betonului

Procesul de preparare a betonului necesita respectarea riguroasa a fiecarei etape pentru
a asigura obtinerea unui material de calitate, durabil si rezistent la solicitarile mecanice. De
la alegerea si pregdtirea corespunzatoare a agregatelor, pand la dozarea corectd a apei si
omogenizarea completd a amestecului, fiecare detaliu influenteaza semnificativ rezultatul
final. Curdtarea atentd a echipamentelor si verificarea starii materialelor contribuie la
evitarea erorilor care pot compromite durabilitatea betonului

Prepararea mortarelor

Compozitia mortarului:
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Ciment: Liant hidraulic utilizat Tn prepararea mortarelor (ciment Portland CEM I,

ciment mix CEM I1).

Nisip: Material granular fin care contribuie la consistenta si rezistenta amestecului

(granulatie 0-4mm).

Apa: Necesara pentru hidratarea cimentului si si activarea reactiei chimice.

Aditivi (optional): Substante chimice care imbunatatesc aderenta.

Pentru obtinerea unui amestec de calitate, trebuie de respectat urmatorii pasi:

Dozarea materialelor:

Se respecta proportiile indicate n proiectul tehnic sau 1n fisa tehnologica a materialului
utilizat. Proportiile tipice sunt: 1 parte ciment; 3-4 parti nisip si 0,5 parti apa (cantitatea
de apa se ajusteaza pentru a obtine o consistenta usor lucrabild).

Amestecarea materialelor:

Se omogenizeazd componentele uscate (ciment si nisip) Inainte de adaugarea apei.
Manual se amesteca intai nisipul si cimentul, apoi se adauga progresiv apa. Mecanizat
se folosesc betoniere sau mixere pentru obtinerea unui amestec omogen.

Se adauga treptat apa pentru a obtine o consistentd uniforma.
Aplicarea si intdrirea:

Se aplica un strat de bariera de vapori, dacd este necesar la spatii cu umiditate ridicata,
pardoseli pe pdmant, pardoseli incalzite.

Se toarnd mortarul pe suprafatd si se compacteaza cu vibrator pentru a elimina aerul.
Se niveleaza cu dreptarul si se finiseaza cu o drisca mecanica sau manuala.
Se respecta timpul de priza si conditiile de mediu pentru Intdrirea corecta.

Se aplica metode de protectie impotriva uscarii premature sau a temperaturilor extreme.
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Prepararea mecanizata a mortarului

Malaxorul trebuie sa fie curatat (fara resturi de
mortar si apa). Nisipul trebuie sa fie uscat inainte de
a fi introdus in malaxor, in caz contrar cantitatea de
apa poate varia 1n functie de umiditatea nisipului. Se
pregateste reteta de mortar. Se adauga in betoniera o
treime din cantitatea de apa, apoi toata cantitatea de
nisip si toatd cantitatea de ciment. Se malaxeaza
timp de 3 min, apoi se adauga treptat restul de apa si
se malaxeaza inca 2- 3 min pand la omogenizare.
Dupd malaxarea si omogenizarea mortarului, se
testeaza consistenta mortarului, netezindu-i cu
lopata sau verificand cu mistria. Daca mortarul este
prea fluid, la trecerea cu lopata se netezeste, iar apa
se separa si iese la suprafatd. Se poate verifica si cu
mistria, un mortar prea fluid se va scurge din mistrie.
Tn acest caz, reduci cantitatea de apa folosita. Daca
mortarul este prea vartos se adauga restul de apa si
se malaxeaza energic pentru a-1 aduce la consistenta
dorita.

Fig.34. Prepararea mecanizata a mortarului

Ajustarea consistentei mortarului previne defectele ulterioare, precum fisurarea sau
desprinderea stratului de beton. Prin urmare, aplicarea corectd a acestor pasi si respectarea
indicatiilor de preparare nu doar ca asigura calitatea lucrarii, ci si contribuie la longevitatea
si siguranta constructiilor realizate.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. Care sunt principalele materiale utilizate in prepararea betoanelor si mortarelor?
2. Ce tipuri de mortare sunt utilizate in lucrarile de placare?

3. Care sunt etapele prepararii unui mortar adeziv?
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4. De ce este important sd respectdm proportiile materialelor la prepararea betoanelor si
mortarelor?

5. Cum influenteaza conditiile de mediu procesul de Intérire a betonului?

6. Ce rol au aditivii in compozitia betoanelor si mortarelor?

=

: EVALUEAZA-TE!

Realizati diagrama Venn

Prepararea manuala a betonului Prepararea mecanizata a
mortarului
e %

/,,,/ Deosebiri " Asemandri \ Deosebiri
/ ’ \ \
\ / y

10. Stabilirea cotei de nivel al pardoselii

vy,
I(»;.»Z
&{ INFORMEAZA-TE!

Cota de nivel a pardoselii reprezinta inaltimea la care trebuie sa fie realizata suprafata
pardoselii, masurata fata de un reper fix (cota zero) stabilit in proiect. Stabilirea cotei de nivel
al pardoselii consta in determinarea inaltimii exacte la care trebuie sa se afle pardoseala unei
incdaperi sau a unei suprafete de teren, in raport cu un reper prestabilit (nivel de referintd).

Etapele de stabilire a cotei de nivel al pardoselii:
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Stabilirea unui reper de referintd (cota zero). De obiceli, ,,+0.00” sau ,,cota zero” este
reprezentatd de un nivel stabilit in proiect, cota se poate raporta la pardoseala finita a unei
incdperi sau la un alt element constructiv stabil.

Masurarea si trasarea cotei. Se folosesc instrumente precum nivele optice, nivele laser
sau rulete pentru a masura si marca indltimea corectd pe pereti sau pe structura de baza,
indicand cota la care trebuie sa ajunga pardoseala.

Determinarea grosimii stratului de finisare. Se iau in considerare toate straturile
pardoselii, inclusiv hidroizolatia, termoizolatia, sapa, adezivul si finisajul (gresie, parchet
etc.). Se asigurd ca nivelul final coincide cu cel planificat in proiect.

Verificarea planeitatii. Se folosesc rigle de control, nivele cu buld de aer sau lasere
pentru a verifica dacd suprafata pregitita respectd cota stabilitd. Se fac ajustari, daca este
necesar, prin adaugarea de material (sapa autonivelantd) sau prin slefuirea excesului.

Verificarea si ajustarea nivelului cotei. Se verifica din nou nivelul cu instrumentele de
masura pentru a confirma respectarea cotei stabilite.

Pentru verificare se utilizeaza:
- Rigle metalice si nivele cu buld de aer, pentru suprafete mici.
- Nivela optica (teodolit, laser), pentru spatii mari si precizie ridicata.
In cazul in care exista abateri, se corecteaza prin:
- Turnarea unei sape autonivelante — pentru ajustari de pana la 5 mm.
- Aplicarea unui strat de adeziv mai gros — in cazul placilor ceramice.
- Folosirea unei sape de beton mai groase — daca diferentele sunt mari.
Calculul cotei de nivel al pardoselii
Fiecare strat trebuie luat in considerare in calculul final:
Stratul suport (placa de beton, pamant compactat, etc.).
Hidroizolatia (in bai, bucatarii, subsoluri, terase).
Termoizolatia sau fonoizolatia (polistiren extrudat, vata minerala, etc.).
Sapa de egalizare (ciment, autonivelantd, etc.).

Stratul de adeziv si finisajul (gresie, parchet, etc.)
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Exemplu: Se presupune ca stratul suport (placa de
beton) are cota -8.00 cm fata de ,,cota zero”. Straturile
constructive sunt urmatoarele:

- Termoizolatie =3 cm

- Sapd de egalizare = 5 cm
- Hidroizolatie =0,5 cm

- Adeziv=0,5cm

- Gresie=1cm

Cota finala = Cota stratului suport + Grosimea
tuturor straturilor

—8.00 cm+3 cm+5 cm+0,5 cm+0,5 cm+1
cm=+2.00 cm

Astfel, pardoseala finala va avea o cotd de +2.00 cm
fata de nivelul initial al placii de beton.

Fig.35. Determinarea cotei de nivel al
pardoselii

Conditii speciale pentru anumite tipuri de pardoseli

Pardoseli incalzite (cu apa sau electrice) - se lasa loc pentru stratul de izolatie si
conductele de Incalzire.

Bdi si terase - trebuie pante de scurgere corect realizate (1-2% inspre rigola/sifon).

Hale industriale si garaje - se folosesc betoane speciale si finisaje rezistente la trafic
intens.

In cazul in care exista praguri, pardoseli diferite intre incaperi sau cerinte speciale (ex.
drenaj), se ajusteazd cota In consecintd. Este importanta respectarea tolerantelor pentru
planeitate si indltimi egale intre incaperi. O masuratoare imprecisa poate duce la probleme de
functionalitate, precum praguri inegale, usi care nu se inchid corect sau acumularea apei in
zone nedorite.
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0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Ce reprezintd cota de nivel a pardoselii si cum este determinata in cadrul unui proiect
de constructie?

2. Ce instrumente pot fi utilizate pentru masurarea si marcarea cotei de nivel a pardoselii?

3. De ce este importanta stabilirea unei cote de referinta (cota zero) in procesul de executie
a pardoselii?

4. Cum influenteaza diferitele straturi constructive (sapa, izolatie, finisaj) calculul cotei
finale a pardoselii?

5. Ce probleme pot aparea daca cota de nivel a pardoselii nu este respectatd conform
proiectului?

=l

"9 EVALUEAZA-TE!

1. Determinati cota de nivel al pardoselii, daca se stie cd stratul suport (placa de beton)
are cota -12.50 cm fata de ,,cota zero”.

Straturile constructive:

- Strat de sapa grosierda = 4,5 cm

- Strat termoizolant (polistiren extrudat) =3 cm

- Folie de protectie si hidroizolatie = 0,3 cm

- Sapa de egalizare = 5 cm

- Adeziv pentru gresie = 0,6 cm

- Gresie portelanatd = 1,2 cm

2. Daca din motive tehnice este necesara reducerea cotei finale a pardoselii la +2.00 cm,
care dintre urmatoarele solutii ar fi cea mai potrivita pentru ajustare?

a) Reducerea stratului de sapa de egalizare cu 1.10 cm;
b) Eliminarea completa a stratului de autonivelant si reducerea adezivului la 0.3 cm;

¢) Inlocuirea termoizolatiei de 3 cm cu una de 2 cm si reducerea sapei de egalizare cu
0.10 cm;
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d) Reducerea grosimii gresiei de la 1.2 cm la 0.8 cm si a sapei de egalizare cu 0.30
cm.

Justificati raspunsul!

11. Cerinte de calitate, defectele si remedierea lor

v !

-G
€ INFORMEAZA-TE!

Un strat suport realizat necorespunzator poate duce la tasdri neuniforme, fisurare sau
pierderea capacitatii portante. Respectarea normelor de calitate previne astfel de deficiente.

Cerintele principale de calitate ale stratului suport

- Utilizarea unor agregate conforme cu standardele tehnice (piatrd spartd, balast, nisip).

- Betonul trebuie preparat conform retetelor stabilite, avand o compozitie echilibrata de
ciment, agregate si apa.

- Mortarele utilizate pentru stratul suport trebuie sa aiba consistenta si aderenta potrivite.

- Turnarea trebuie realizata intr-un strat uniform, evitand segregarea materialelor.

- Compactarea materialului pentru eliminarea golurilor de aer si cresterea densitatii.

- Nivelarea trebuie realizatd cu un dreptar si o rigld vibratoare pentru a obtine o suprafata
plana.

- Stratul suport trebuie s aiba grosimea specificatd in proiect, fara abateri semnificative.

- Uniformitatea stratului este verificatd prin masuratori periodice pe intreaga suprafata.

- In cazul betonului, mentinerea umidititii pentru o intirire corectd (prin stropire sau
acoperire cu folie de protectie).

- Se evita expunerea directa la soare sau inghet in primele zile de intarire.

- Se efectueaza teste de compactare si planeitate.

- Se realizeaza verificari de laborator pentru rezistenta betonului, daca este necesar.

- Se inspecteaza vizual stratul suport pentru identificarea eventualelor fisuri sau
denivelari.

O executie corectd, utilizarea unor materiale conforme si verificarile periodice asigurd
un rezultat optim si reduc riscurile de deteriorare prematura.

Defectele stratului suport pot aparea din cauza unor greseli de executie, a utilizarii
necorespunzdtoare a materialelor sau a influentei factorilor de mediu. Cele mai frecvente
defecte sunt:
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Fisuri si crapaturi, care pot fi cauzate de:

- uscarea rapida a betonului sau a mortarului inclusiv
din cauza variatiilor de temperatura;

- turnarea necorespunzatoare a stratului suport;

- tensiuni mecanice sau Incarcari excesive care
depasesc rezistenta stratului suport.

Remedierea:

- injectarea fisurilor cu rdsini epoxidice pentru
refacerea coeziunii materialului;

- aplicarea unui strat de nivelare pe baza de ciment
autonivelant;

- utilizarea de rosturi de dilatatie pentru a preveni
aparitia fisurilor;

- respectarea etapelor de intdrire a materialului,
mentinand umiditatea corespunzatoare.
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Segregarea materialului, care poate fi cauzatdi de:

- turnarea necorespunzatoare a betonului/mortarului
sau amestecarea neuniforma a componentelor;

- excesul de apa in compozitia materialului;

- vibrarea insuficienta sau excesiva a
betonului//mortarului in timpul turnarii.

Remedierea:

- refacerea stratului suport prin indepartarea zonelor
afectate si aplicarea unui strat nou;

- folosirea unei retete de beton echilibrate, evitand
excesul de apa;

- aplicarea unei vibratii controlate pentru a asigura Fig.37. Segregarea materialului
compactarea optima.

Denivelari, care pot fi cauzate de:
- nerespectarea cotelor de nivelare;
- aplicarea materialului intr-un strat neuniform;
- deplasarea terenului de fundare.
Remedierea:

- aplicarea unei sape autonivelante pentru corectarea
suprafetei;

- utilizarea unor repere de nivel si verificarea periodica
a suprafetei in timpul executiei; Fig.38. Deniveldri

- daca problema provine din tasarea terenului de
fundare, este necesara refacerea stratului de baza cu un
material mai rezistent.
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Umiditatea excesivd, care poate fi cauzata de:
- infiltratii din cauza lipsei hidroizolatiei;

- umiditatea reziduald a stratului suport inainte de
aplicarea finisajului;

- lipsa drenajului adecvat in cazul straturilor de baza
pentru drumuri sau platforme.

Remedierea:
- aplicarea unui sistem de hidroizolatie adecvat;

- verificarea umiditatii stratului suport finainte de
aplicarea stratului final;

Fig.39. Umiditatea excesiva

- Tmbunatdtirea sistemului de drenaj pentru a preveni
acumularea apei.

Prin respectarea tehnologiilor de executie, utilizarea materialelor adecvate si efectuarea
unor verificari periodice, defectele pot fi prevenite sau remediate eficient.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. De ce este importantd compactarea stratului suport?

2. Cum se verifica uniformitatea si grosimea stratului suport?

3. Care sunt cauzele principale ale fisurilor din stratul suport?

4. Cum poate fi prevenita segregarea materialului in timpul turnarii?

5. Ce metode se pot utiliza pentru remedierea unui strat suport insuficient compactat?
6. Cum se poate corecta o suprafata denivelata a stratului suport?

7. Ce solutii exista pentru eliminarea umiditatii excesive din stratul suport?

EVALUEAZA-TE!

Rezolvati integrama si descopera pe verticald cuvantul cheie:
1. Procesul de comprimare a unui material prin eliminarea aerului.
2. Material granular folosit in beton, cum ar fi nisipul sau pietrisul.
3. Defect al stratului suport cauzat de nerespectarea cotelor de nivelare.

4. Instrument folosit pentru nivelarea betonului proaspat turnat.
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5. Metoda de prevenire a fisurilor prin separarea zonelor de turnare a betonului.

6. Procesul de compactare a betonului pentru eliminarea aerului prins.

~

Tip de fisura apdrutd in beton din cauza uscarii rapide.

8. Fenomen cauzat de separare a componentelor betonului in timpul turnarii.

Realizarea lucrarilor de hidroizolare a pardoselilor

12. Materiale pentru hidroizolarea pardoselilor

\ !\I
0" “
@ INFORMEAZA-TE!

Hidroizolarea protejeaza suprafetele impotriva umiditatii, prevenind deteriorarile
structurale si aparitia mucegaiului. Este utilizata atat in interior (bai, bucatarii, subsoluri) cat
si in exterior (terase, balcoane). Alegerea corectd a materialelor de hidroizolare depinde de
tipul suportului, expunerea la apa si solicitdrile mecanice. Existd mai multe tipuri de materiale
utilizate:
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Mortare si sape hidroizolante. Sunt amestecuri pe
bazd de ciment modificat cu polimeri, se aplicd peste
substraturi minerale (beton, sape) si ofera o hidroizolare
solida si sunt compatibile cu gresia. Se utilizeaza pentru
spatii expuse la umiditate, bdi, bucatarii, terase si
balcoane pentru a crea o suprafatd impermeabila
(mortar hidroizolant flexibil, sapa hidroizolanta).

Membrane poliuretanice lichide. Se aplica in
doud sau mai multe straturi si formeaza o peliculd
flexibila, fara imbinari, rezistente la fisuri si la variatii
de temperatura. Ideale pentru terase, balcoane si zone
umede intens utilizate.

Hidroizolatii epoxidice. Se utilizeaza pentru spatii
cu solicitare chimica si mecanica ridicatd (bucatarii
industriale) formand o barierd impermeabila, sunt
compatibile cu sistemele de incalzire prin pardoseala.
Pot fi utilizate la hidroizolarea stratului suport in zone
expuse la umiditate (terase, bai, balcoane), dar este
necesar sa se aplice un strat de protectie suplimentar,
cum ar fi o sapa flotanta.
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Fig.40. Mortar hidroizolant

Fig.41. Membrana hidroizolanta
lichida

Fig.42. Hidroizolatie epoxidica




Hidroizolatii acrilice. Se utilizeaza pentru bai si
bucatarii cu umiditate moderatd, sunt aplicate prin
pensulare sau pulverizare si formeazd o peliculd
flexibild, dar mai putin rezistente mecanic.

Membrane bituminoase. Se realizeaza din bitum
modificat cu polimeri, utilizate pentru zonele expuse la
umiditate ridicatd, dar necesitd un strat protector (sapa)
inainte de montarea pardoselii, deoarece nu sunt
compatibile direct cu adezivii pentru gresie.

Membrane PVC/TPO sau EPDM. Sunt materiale
rezistente la apd si radiatii UV, astfel pot preveni
infiltrarea acesteia in structura inferioara a pardoselii,
dar nu sunt compatibile direct cu adezivii. Pot fi
utilizate la hidroizolarea stratului suport Tn zone expuse
la umiditate, dar este necesar sa se aplice un strat de
protectie suplimentar, cum ar fi o sapa flotanta.

Benzi de etansare pentru colturi si imbinari. Se
utilizeaza la intersectiile dintre perete si pardoseald, in
jurul sifoanelor si scurgerilor, sunt compatibile cu
hidroizolatiile lichide si previn infiltrarea apei in zone
critice.

Pénza din fibra de sticla este un material realizat
din fibrd de sticla sau poliester, utilizat pentru intérirea
sistemelor de hidroizolatie. Se integreaza in straturile
de hidroizolatie lichida pentru a preveni fisurarea si
pentru a proteja zonele vulnerabile, precum colturile si
rosturile.
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Fig.43. Hidroizolatie acrilica

Fig.44. Membrana bituminoasa

Fig.45. Membrana EPDM

Fig.44. Membrana bituminoasd

\ g

Fig.45. Pdnza din fibra de sticla



Caracteristicile de baza a materialelor hidroizolante

Elasticitate - permite adaptarea la miscarile structurii fara a crapa.

Rezistenta chimicd si mecanicd - protejeaza Impotriva factorilor agresivi din mediu.
Durabilitate - asigura o protectie eficienta pe termen lung.

Capacitate de aderare - permite aplicarea eficienta pe diferite tipuri de suprafete.

Metode de aplicare a materialelor hidroizolante

Aplicare manuald (pensulare/rulare). Se
foloseste pentru mortare hidroizolante, emulsii
bituminoase sau vopsele impermeabile. Necesita mai
multe straturi pentru o protectie optima.

Aplicare prin turnare/pulverizare. Se foloseste
pentru  rdsini  poliuretanice  sau  vopsele
impermeabile. Asigurd o acoperire uniforma si fara
imbinari.

Aplicare prin sudurd termicd. Se foloseste
pentru membrane bituminoase si PVC/TPO. Se

realizeazd cu arzitoare sau aparate de sudurd Fig.46. Metode de aplicare a
termica materialelor hidroizolante

Beneficiile hidroizolatiei pardoselilor

Previne infiltrarea apei si formarea igrasiei.

Creste durabilitatea pardoselii si a stratului suport.

Reduce riscul de fisuri si degradare prematurd a finisajelor.

Imbunatateste confortul si siguranta spatiilor interioare.

Fiecare material are proprietdti specifice,iar respectarea tehnologiei de aplicare si
utilizarea materialelor de calitate vor asigura o protectie de lunga duratd impotriva infiltratiilor
si a degradarii premature a pardoselilor. Existd produse de hidroizolatie ,,inteligente” care
incorporeazd tehnologii avansate. De exemplu, unele membrane lichide contin indicatori de
culoare care se schimbd pe masura ce produsul se usuca, facilitind aplicarea uniforma si
identificarea zonelor care necesitad atentie suplimentara.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
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1. Care sunt principalele tipuri de materiale utilizate pentru hidroizolare?
2. Ce caracteristici trebuie sa aiba un material hidroizolant eficient?

3. Care sunt principalele metode de aplicare a hidroizolatiilor lichide?

4. De ce este importantd hidroizolarea spatiilor umede?

5. Care sunt avantajele utilizarii hidroizolatiilor lichide comparativ cu membranele
bituminoase?

6. Cum influenteaza conditiile climatice alegerea materialelor hidroizolante?

5 EVALUEAZA-TE!

Alegeti materialele pentru hidroizolare in functie de destinatia Tncaperii.
(completeaza rubricile tabelului).

Destinatia Materialul recomandat Caracteristicile materialului

Bai si bucatarii

Subsoluri

Terase si balcoane

13. Procesul de realizare a hidroizolatiei suprafetelor

y 3UL3
G-
€ INFORMEAZA-TE!

Procesul de realizare a hidroizolatiei suprafetelor orizontale este un proces, care
presupune aplicarea unui sistem de protectie Impotriva umiditdtii, prevenind deteriorarea
structurii suport, aparitia mucegaiului, a igrasiei sau a eroziunii. Aceasta implicad aplicarea
unui sistem de protectie care creeaza o bariera impermeabila sub stratul de gresie sau faianta,
asigurand astfel durabilitatea si eficienta lucrarilor de finisaj.

Etapele procesului de realizare a hidroizolatiei

Evaluarea suprafetei - se examineazd atent suprafata pentru a identifica fisuri,
denivelari sau zone umede si se testeazd capacitatea de absorbtie a apei pentru a stabili
tratamentul potrivit. De asemenea, se verificdA dacd materialul suport este compatibil cu
hidroizolatia ce urmeaza a fi aplicata.
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crapdturile se umplu cu mortare sau rasini speciale pentru a
asigura uniformitatea stratului suport, deniveldrile se
corecteaza prin slefuire sau aplicarea de straturi de
egalizare, iar pe zonele afectate de mucegai se aplica solutii
antifungice sau alte tratamente specifice.

Fig.47. Repararea defectelor

Curatarea suprafetei - Tnainte de aplicarea
hidroizolatiei, suprafata trebuie curatatd bine de praf,
murddrie si grasimi pentru a asigura o bund aderentd a
materialelor. Se poate folosi apa sub presiune sau solutii
speciale de curdtare pentru indepartarea impuritatilor, dar
este important ca suprafata sa fie complet uscatd inainte de
aplicarea hidroizolatiei.

Aplicarea amorsei - se aplicd un strat de amorsa cu
pensula trafaletul sau pulverizare pentru a uniformiza
absorbtia suprafetei si a imbunatati fixarea hidroizolatiei.
Se lasd sa se usuce aproximativ 2 ore Tnainte de a continua
lucrarile.

Fig.49. Aplicarea amorsei
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Aplicarea stratului de hidroizolatie - daca se
utilizeazd membrane lichide, acestea se aplicd in 2-3
straturi. Intre straturi, trebuie respectat timpul de uscare
(aproximativ 2 ore). Este important ca fiecare strat nou sa
fie aplicat perpendicular pe cel anterior, pentru o acoperire
uniforma.

Aplicarea benzii de etansare - pentru a preveni
aparitia fisurilor la imbindrile dintre pereti si sapa, se aplica
o banda de etansare impermeabild. Aceasta trebuie
acoperitd cu al doilea strat de hidroizolatie, pentru o
protectie optima. Dupa ce s-a uscat timp de 3-4 ore, se
poate incepe placarea.

Verificarea si protejarea stratului hidroizolant - se
verificd daca stratul aplicat este uniform si fara defecte,
apoi, se protejeaza hidroizolatia pentru a preveni
deteriorarile cauzate de lovituri, zgarieturi sau conditiile de
mediu.

Tehnici de aplicare a hidroizolatiei

Fig.50. Aplicarea stratului de
hidroizolatie

Fig.51. Aplicarea benzii de etansare

Be o S
Fig.52. Verificarea si protejarea
stratului termoizolant

Membrane bituminoase sunt materiale flexibile din bitum modificat, armate cu fibra de
sticla sau poliester, utilizate frecvent pentru terase. Se aplica prin:
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- Lipire la cald: utilizind un arzator cu flacara pentru a topi stratul inferior al
membranei, asigurand astfel o aderentd ferma la suport.

- Autoadezivare: prin presare, fara utilizarea unei surse de caldura, ceea ce le face mai
sigure pentru aplicare in spatii inchise sau pe substraturi sensibile la temperaturi
ridicate.

Recomandare: Suprafata suport trebuie sa fie uscatd, curatd si tratatad cu un strat de grund
bituminos pentru o aderenta optima.

Hidroizolatii lichide (pe bazd de poliuretan, acril, silicon sau ciment modificat cu
polimeri) creeaza un strat continuu, flexibil si impermeabil. Se aplicd in straturi succesive
prin:

- Pensulare: utilizata pentru detalii complexe, muchii si colturi.

- Rulare cu trafaletul: tehnica eficienta pentru suprafete plane, asigurand o distributie
uniforma a materialului.

- Pulverizare: metoda rapida si uniforma, recomandata pentru suprafete extinse.

Recomandare: Aplicarea trebuie realizata in cel putin doud straturi, respectand timpul de
uscare dintre aplicari, pentru a preveni fisurile si reducerea eficientei hidroizolatiei.

Mortare hidroizolante sunt amestecuri pe baza de ciment, cu adaosuri speciale pentru
impermeabilizare. Se aplicd pe suprafete preumezite prin:

- Mistrie: aplicare manuala, utilizatd mai ales pe pardoseli.

- Torcretare: aplicare mecanizata sub presiune, asigurand o aderentd mai bund si o
distributie uniforma a materialului.

Recomandare: Suprafetele trebuie sd fie umede (dar fara exces de apa) inainte de aplicare,
pentru a imbunadtati aderenta mortarului.

Aditivi pentru betoane sunt substante chimice introduse direct in compozitia betonului
in timpul prepararii, conferindu-i proprietati de impermeabilizare si rezistentd sporita la apa.

Recomandare: Dozajul aditivilor trebuie respectat conform instructiunilor producatorului,
pentru a nu compromite rezistenta mecanica si lucrabilitatea betonului.

Fiecare metoda de hidroizolare are aplicatii specifice, iar alegerea celei potrivite depinde
de tipul constructiei, conditiile de mediu si cerintele de durabilitate.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Care sunt principalele etape ale procesului de realizare a hidroizolatiei?
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2. De ce este importanta pregatirea suprafetei inainte de aplicarea hidroizolatiei?
3. Ce factori influenteaza alegerea materialului de hidroizolare?
4. Cum influenteaza utilizarea amorsei aderenta stratului hidroizolant?

5. Ce metode pot fi utilizate pentru repararea fisurilor din substrat?

=)y

57 EVALUEAZA-TE!

1. Asociati fiecare material hidroizolant din Coloana A cu tehnica de aplicare
corespunzatoare din Coloana B. Indicati raspunsul prin cifrd din Coloana B in dreptul
literei corespunzatoare din Coloana A.

Coloana A - Materiale hidroizolante Coloana B -Tehnici de aplicare a
hidroizolatiei

1. Sape hidroizolante _ a. prin pensulare

2. Membrane lichide pe baza de ciment | b. prin rulare

3. Hidroizolatii acrilice _ C. prin turnare

4. Membrane PVC/TPO _ d. prin pulverizare

5. Membrane bituminoase L e. prin sudura termica

6. Rasini poliuretanice

7. Emulsii bituminoase

8. Vopsele impermeabile

14. Hidroizolarea cu materiale in rulou

R
X7~ .
@ INFORMEAZA-TE!
Hidroizolarea pardoselilor este esentiald pentru a preveni patrunderea apei si
deteriorarea stratului suport. in cazul pardoselilor placate cu gresie, faiantd sau alte plici
ceramice, se folosesc materiale hidroizolante sub forma de rulou, care ofera protectie eficienta

Tmpotriva umezelii.
Tipuri de materiale hidroizolante in rulou
Membrana bituminoasa este un material hidroizolant modern, realizat
dintr-un strat de bitum modificat cu polimeri, armat cu fibra de sticla sau

poliester, care asigura protectie impotriva infiltratiilor de apa. Se aplica pe
suportul din beton, peste care se adauga obligatoriu o sapa armata cu plasa
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metalica si un sistem hidroizolant compatibil (mortar hidroizolant flexibil),
urmat de un adeziv flexibil si placi ceramice.

Compound - bitum distilat
aditivatou APPsauSBS  ammaturd de poliester sau fiord de sticla

finisaj superior (ardezie, nisip, TNT, film PE)
margine de suprapunere peeete—iait e as it L ik

c -15¢cm
(sl s margine de suprapunere laterala - 10 cm

|
folie de polietilena
termofuzibila ’

ArES

Fig.53. Structura membranei bituminoase
Tipuri de membrane bituminoase:
- APP (Atactic Polypropylene): rezistentd bund la temperaturi ridicate si radiatii UV.

- SBS (Styrene-Butadiene-Styrene): flexibilitate crescuta la temperaturi scazute.

Caracteristicile:

- Impermeabilizare excelenta si durabilitate ridicata.
- Rezistentd mare la temperaturi extreme (exista tipuri pentru frig si caldurd).
- Se poate aplica in mai multe straturi prin lipire termica sau prin metode autoadezive.

- Rezistentd mecanicd bunad, suportand traficul si greutatea finisajului.

Cand se poate folosi membrana bituminoasa sub placi ceramice?

Daca este acoperiti cu o sapd de protectie — Membrana bituminoasa trebuie
protejata printr-un strat de sapa armata sau autonivelantd, pe care se poate lipi gresia.

In zone exterioare (terase, balcoane, parcdri) — Protejatd de o sapa, poate oferi
hidroizolatie eficienta.

La bai si spatii umede — Poate fi folosita ca strat hidroizolant sub sapa, dar nu direct
sub adezivul pentru placi.
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Membrane PVC sunt materiale moderne fabricate din
policlorurd de vinil si sunt apreciate pentru flexibilitatea,
durabilitatea si usurinta in aplicare. Se aplica pe suportul de
beton, peste care se adauga obligatoriu un strat de protectie
si un sistem hidroizolant compatibil (mortar hidroizolant
flexibil), urmat de un adeziv flexibil si placi ceramice.

Fig.54. Membrana PVC

Caracteristicile:

- Impermeabilitate ridicata prevenind eficient infiltratiile.
- Sunt rezistente la abraziune si factori mecanici.
- Se adapteaza usor la miscarile structurale, contractii si dilatari.

- QGrosimea variabild in functie de cerintele proiectului (intre 1,2 mm si 2 mm).
- Compatibilitate cu diverse tipuri de substraturi, inclusiv beton, lemn sau metal.

Membranele PVC sunt utilizate in hidroizolarea suprafetelor expuse la umiditate
ridicatd, precum:

- Terase si balcoane, inainte de aplicarea unui strat de protectie si finisajul final.
- Subsoluri si fundatii, pentru protectia impotriva apei subterane.

- Hale industriale s1 zone comerciale cu trafic intens, unde este necesara o hidroizolatie
durabila.

Membrane TPO sunt materiale hidroizolante moderne,
realizate dintr-un amestec de polipropilena si cauciuc etilen-

propilenic. Aceste membrane sunt recunoscute pentru Q/G :
durabilitatea lor, rezistenta la factori externi si impactul /

ecologic redus. Se aplica pe suportul de beton, peste care se

/__.
adauga obligatoriu o sapa armatd sau un strat de protectie
(mortar hidroizolant flexibil), urmat de un adeziv flexibil si
placi ceramice. Fig.55. Membrand TPO

67



Caracteristicile:
- Sunt foarte rezistente la radiatiile solare si la variatiile mari de temperatura.
- Se adapteaza usor la miscarile structurale, fara a se crapa sau deteriora.

- Au o durata de exploatare lunga si necesitd intretinere minima.
- Sunt materiale reciclabile si nu contin substante toxice.

Membranele TPO pot fi utilizate ca strat hidroizolant sub pardoseli placate, insa nu
direct sub pldcile ceramice, n special pentru:

- Terase si balcoane, unde este necesara o protectie impotriva infiltrarii apei.

- Spatii umede, precum bai sau zone tehnice, unde se impune o hidroizolatie
performanta.

Membrane EPDM sunt materiale hidroizolante
realizate din cauciuc sintetic, recunoscute pentru elasticitatea
ridicatd, durabilitatea exceptionald si rezistenta la conditii
climatice extreme. Se aplicd pe suportul de beton, peste care se
adaugd obligatoriu o sapa armatd sau un strat de protectie
(mortar hidroizolant flexibil), urmat de un adeziv flexibil si
placi ceramice.

Fig.56. Membrana EPDM

Caracteristicile:

- Are o capacitate de intindere ridicata, de pana la 300%, adaptandu-se usor la miscarile
structurale, contractii si dilatari, fard a se crapa sau deteriora.

- Este extrem de rezistenta la radiatiile UV, inghet, ploi si variatii de temperatura (-40°C
pana la +120°C).

- Poate avea o duratad de exploatare de peste 50 de ani, cu Intretinere minima.
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Asigurd o protectie eficientd impotriva apei si umezelii, chiar si in conditii extreme.

Flexibilitate in Timp: Isi mentine flexibilitatea chiar si dupa multi ani de utilizare,
fara sd devind casanta.

Membrana EPDM poate fi utilizata ca strat hidroizolant sub pardoseli placate,

insd nu direct sub plicile ceramice, n special pentru:

Terase si balcoane, unde este necesara o protectie eficientd Impotriva apei.

Zone umede (ex. bai, spatii tehnice), unde hidroizolatia trebuie sa fie continua si
durabila.

Pardoseli exterioare expuse intemperiilor, datoritd rezistentei la temperaturi extreme.

Etapele de aplicare a membranelor hidroizolante in rulou:

Pregatirea suportului: Se curata suprafata de praf, grasimi si alte impuritati, se repara

fisurile sau deniveldrile si se usuca complet substratul.

Aplicarea grundului: Se aplica un strat de grund (amorsa) special pentru

imbunatatirea aderentei membranei.

Montarea membranelor: Se desfasoara membrana si se aliniaza corect pe suprafata,

apoi se fixeaza prin termosudare sau lipire, asigurand suprapunerea marginilor cu cel putin
10 cm pentru a preveni infiltratiile.

Sigilarea rosturilor si colturilor: Zonele critice (colturi, rosturi, imbindri) trebuie

tratate suplimentar cu benzi hidroizolante sau straturi suplimentare.

Testarea hidroizolatiei: Se realizeaza un test cu apa sau de presiune pentru a verifica

etanseitatea.

Pentru pardoseli placate cu gresie sau faiantd, se recomanda utilizarea membranelor

hidroizolante subtiri, special concepute pentru astfel de aplicatii, deoarece ofera protectie
eficientd impotriva apei si are o duratd de viatd lungd. Aceasta este o membrana
hidroizolatoare tristratificata realizata din polipropilend/polietilend, destinata protejarii
pardoselilor, avand o grosime de peste 200 mm si fiind disponibila in role de 30 x 1 m s1 5 x

1m.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1.

2.

Care sunt principalele tipuri de materiale hidroizolante in rulou?

Care sunt metodele de aplicare a membranelor hidroizolante n rulou?
Ce avantaje ofera hidroizolatia cu membrane bituminoase?

De ce membrana bituminoasa NU se aplica direct sub placi ceramice?
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5. Ce straturi intermediare trebuie aplicate intre membrana si placile ceramice pentru o
aderentd corectd?

=l

1 EVALUEAZA-TE!

Completati tabelul de mai jos, indicand caracteristicile fiecdrui tip de membrana
hidroizolanta.

Material Elasticitate | Durabilitate | Flexibilitate [ Aplicatii recomandate

Membrana
bituminoasa

Membrane
EPDM

Membrane
PVC

Membrane
TPO

15. Hidroizolarea cu masticuri

ALY
-~ -

N ."f‘\

INFORMEAZA-TE!

Hidroizolarea cu masticuri reprezinta o solutie moderna si eficienta pentru protejarea
pardoselilor Tmpotriva infiltratiilor de apa. Pentru pardoselile placate, hidroizolarea este
esentiald pentru a preveni deteriorarea materialelor de constructie, aparitia mucegaiului si
compromiterea rezistentei in timp.

Masticurile hidroizolante sunt materiale lichide sau semifluide care, odata aplicate,
formeaza un strat continuu, etans si flexibil, capabil sd reziste variatiilor de temperatura si
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factorilor de mediu. Acestea asigura o bariera impermeabila, fiind ideale pentru utilizarea in
hidroizolarea pardoselilor placate. Exista mai multe tipuri de masticuri, cum ar fi:

Mastic bituminos - flexibil, pe baza de bitum,
rezistent la apd si temperaturi extreme, utilizat frecvent
pentru hidroizolarea teraselor si bazinelor de apa.

Mastic cauciucat - elastic, fabricat din cauciuc
sintetic, potrivit pentru rosturile de dilatare, suprafetele
supuse miscdrilor sau vibratiilor, precum terasele si
balcoanele.

Fig.58. Mastic cauciucat

Mastic poliuretanic - foarte aderent, rezistent la
substante chimice, umezeala si radiatii UV si folosit pe
suprafete din beton, metal sau lemn, are durabilitate
ridicatd, flexibilitate si capacitatea de a prelua
miscarile structurale.

Fig.59. Mastic poliuretanic

Mastic siliconic - flexibil si durabil, utilizat in -
baie, bucatarie, pentru etansarea rosturilor din jurul #
chiuvetelor, cazilor si cabinei de dus, pentru aderenta .’L \
excelenta, rezistenta la mucegai si intemperii. Erb

=

Mastic acrilic - pe bazi de polimeri acrilici, acest Sy %"‘%
tip de mastic este utilizat pentru etansarea interioard, in -
spatii precum bucdtarii sau zone semi-umede. Usor de

aplicat, se poate vopsi, cost redus. Fig.60. MaS”_T_Smcomc L
acrilic
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Tenux

Mastic epoxidic - foarte rezistente la substante
chimice si temperaturi extreme, utilizat pentru spatii
industriale, laboratoare, uzine si platforme de productie.

Fixtop
. -,

Fig.61. Mastic epoxidic

Pregdtirea suprafetei - se curata suprafata de praf,
murdarie, grasimi sau alte impuritati, daca sunt fisuri
se repard si umple rosturile pentru a asigura un
substrat uniform. Se aplicd un strat de amorsa dacda
este necesar, pentru a imbunatati aderenta masticului.

Fig.62. Pregatirea suprafetei

Etapele aplicarii hidroizolatiei cu masticuri:

Aplicarea masticului hidroizolant - se aplica un strat
uniform pe suprafata cu pensula/ trafaletul sau prin
turnare $i intindere, nivelandu-se cu un spaclu sau
mistrie. La suprafete mari se aplica metoda prin
pulverizare asigurdind o distributie omogend. In SJunctie
de material, pot fi necesare mai multe straturi succesive

pentru o protectie optimd.

Fig.63. Aplicarea masticului
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Uscarea si protectia stratului hidroizolant - timpul
de uscare indicat de producator pentru fiecare
strat aplicat trebuie respectat si de evitat
expunerea prematurd la umiditate sau trafic
intens. Tn caz de necesitate poate fi aplicat un
strat de protectie suplimentar, cum ar fi nisip sau

membrane Spe(:|a|e F|964 Uscarea siprotec;‘ia
stratului hidroizolant

Avantajele utilizarii masticurilor hidroizolante:

- Aplicare usoard si adaptabilitate la suprafete neregulate sau dificil accesibile.
- Fard imbinari, eliminand riscul infiltratiilor intre fasii.
- Flexibilitate ridicata, compensand miscdrile structurale si variatiile de temperatura.

- Aderenta excelenta pe multiple tipuri de suport, inclusiv beton, metal si lemn.

- Rezistentd la factori de mediu precum radiatiile UV, substantele chimice si inghet-
dezghet.

Hidroizolarea cu masticuri reprezintd o alternativa eficientd si flexibild la metodele
traditionale, oferind protectie optima Impotriva umiditatii, datorita capacitatii lor de a acoperi
suprafete complexe fard imbindri, masticurile sunt o solutie modernd si eficientd pentru
hidroizolarea diverselor structuri.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Care sunt principalele tipuri de masticuri hidroizolante si ce caracteristici au?
2. Cerol are stratul de amorsd in aplicarea masticurilor hidroizolante?

3. Care sunt metodele de aplicare a masticurilor hidroizolante?

4. De ce sunt recomandate masticurile pentru suprafetele neregulate?

5. Care sunt principalele avantaje ale hidroizolatiei cu masticuri in comparatie cu alte
metode?

=)

=] EVALUEAZA-TE!
Activitate Tn grup:

1. Determinati avantajele si dezavantajele fiecarui tip de mastic, dupa criteriile: rezistenta
la apa, durabilitatea, aplicabilitatea si costul. Completati tabelul de mai jos.
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Tipul Avantaje Dezavantaje
Masticului

Bituminos

Poliuretanic

Acrilic

Siliconic

2. Realizati o prezentare despre care dintre aceste tipuri ar fi cel mai potrivit pentru:
bai, bucatarii, terase, balcoane, subsoluri.

16. Hidroizolarea cu mortare din amestec uscat

\'[

- ]
€ INFORMEAZA-TE!

Hidroizolarea cu mortare din amestec uscat este o metoda eficienta si durabild
utilizatd pentru protectia pardoselilor impotriva infiltrarii apei si in protejarea stratului suport

Mortarele hidroizolante din amestec uscat
sunt produse predozate care necesita doar adaugarea
de apa sau de un component lichid inainte de aplicare.
Acestea contin ciment, nisip fin, adaosuri minerale si
aditivi speciali care confera proprietati de

impermeabilizare. Fig.65. Mortarele hidroizolante

din amestec uscat

impotriva deteriorarii.
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Existd mai multe tipuri de mortare, cum ar fi:

Mortare rigide impermeabile - sunt formate pe
baza de ciment si aditivi hidroizolanti, care dupa intarire,

- A

creeazd o barierd solidd si impermeabila impotriva apei.
Datorita compozitiei lor, ele nu permit miscari structurale
semnificative, motiv pentru care sunt recomandate pentru suprafete
rigide, unde flexibilitatea nu este necesard. Se aplica in special pe suprafete verticale si
pardoseli expuse la umiditate, oferind o protectie de lunga durata impotriva infiltrérii apei.

Mortare elastice monocomponente - sunt formate pe baza de ciment, polimeri si
mai redusa fatd de bicomponente. Se utilizeaza pentru hidroizolarea suprafetelor expuse la
umiditate si dilatari moderate (ex: bai, terase mici, balcoane).

Mortare elastice bicomponente - sunt formate dintr-un component solid (pulbere
uscatd pe baza de ciment) si un component lichid (rdsind polimericd), sunt mai durabile si
rezistente decat cele monocomponente, dar necesita mai multa atentie la preparare si aplicare.
Ofera elasticitate si aderenta superioara, fiind ideale pentru suprafete expuse la fisuri, vibratii
sau dilatari mari (ex: terase, balcoane, piscine).

Mortare hidroizolante osmotice - permit difuzia vaporilor de apa, prevenind
acumularea umezelii si formarea condensului. Aceste mortare patrund in structura betonului
si devin parte integranta a acestuia, asigurand o protectie durabild impotriva infiltratiilor. Sunt
utilizate in special pentru hidroizolarea structurilor subterane si a peretilor expusi constant la
umiditate.

Pregatirea suprafetei - se curata substratul de praf,
murdarie, eflorescente sau uleiuri si se umezeste
suprafata pentru a preveni absorbtia excesivd a apei din
mortar. Daca sunt fisuri se repard si se umple rosturile

pentru a asigura o suprafata uniformd.
Fig.66. Pregatirea suprafetei

Etapele aplicarii hidroizolatiei cu mortare din amestec uscat:
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Prepararea si aplicarea mortarului hidroizolant - se
amesteca mortarul conform indicatiilor producatorului,
utiliziand apa curata si un malaxor, apoi se aplica
primul strat cu o gletierd sau pensula, intr-un strat
uniform. Se lasd un timp de uscare intre straturi,
conform recomandarilor producatorului si dupa se
aplica al doilea strat perpendicular pe primul, pentru a Fig.67. Mortarele hidroizolante
imbunatati etanseitatea. Pentru asigurarea unei prize din amestec uscat
optime, este necesar sd se protejeze straturile aplicate
prin mentinerea umiditatii.

Intarirea si verificarea hidroizolatiei - se va evita
expunerea la factori agresivi in primele zile dupad
aplicare, iar etanseitatea se verifica prin testul cu apd
sau prin inspectia vizuala a suprafetei. Daca este
necesar, se va aplica un strat de finisaj pentru
protectia finald.

Fig.68. Verificarea
hidroizolatiei

Avantajele utilizirii mortarelor hidroizolante din amestec uscat:
- Durabilitate ridicata si rezistentd excelenta la apa si substante chimice.
- Aderentd bund pe beton, zidarie si alte substraturi minerale.
- Permeabilitate la vapori, permitand suprafetelor sa respire.
- Aplicare relativ simpla, fara necesitatea unor echipamente speciale.

- Rezistentd mecanica mare, suportand incarcarile si solicitarile structurale.

Datoritd diversitatii tipurilor disponibile si a proprietatilor lor specifice, aceste mortare
sunt utilizate intr-o gama largd de aplicatii. Respectarea corecta a etapelor de aplicare si
alegerea materialului potrivit asigura o hidroizolatie durabila si eficienta.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Care sunt principalele tipuri de mortare hidroizolante utilizate pentru pardoseli placate?
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Ce diferente existda intre mortarele rigide impermeabile si mortarele elastice
hidroizolante?

3. De ce este importanta umezirea substratului inainte de aplicarea mortarului hidroizolant?

4. Care sunt etapele principale in aplicarea hidroizolatiei cu mortare din amestec uscat?

5. Cerol joaca aplicarea stratului incrucisat la hidroizolarea cu mortare?

6. Care sunt principalele avantaje ale utilizarii mortarelor hidroizolante comparativ cu alte
metode?
=
™ EVALUEAZA-TE!

1. Mortarele rigide impermeabile sunt realizate pe baza de si

2. Aceste mortare creeaza o bariera s impotriva apei.

3. Mortarele rigide nu permit si nu sunt potrivite pentru suprafete

4. Mortarele elastice monocomponente contin si pentru a
creste flexibilitatea.

5. Ele se aplica prin sau , fiind usor de utilizat.

6. Comparativ cu cele bicomponente, mortarele monocomponente au o elasticitate

si o rezistenta

7. Mortarele elastice bicomponente contin un component si un component

8. Aceste mortare sunt ideale pentru suprafete expuse la sila

9. Mortarele osmotice permit trecerea si previn formarea

10. Acestea sunt utilizate pentru hidroizolarea structurilor st a suprafetelor
expuse la

17. Cerinte de calitate a lucrarilor de hidroizolare

ALY
- -"|.'
N~

INFORMEAZA-TE!
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O executie incorectd a lucrdrilor de hidroizolare poate duce la deteriorarea stratului
suport, desprinderea placilor ceramice, aparitia igrasiei si chiar la pierderi economice
semnificative.

Pentru a preveni astfel de probleme, este esentiald respectarea cerintelor de calitate si
aplicarea corectd a sistemelor de hidroizolare. Alegerea materialelor adecvate si respectarea
etapelor tehnologice asigura durabilitatea si eficienta pardoselilor placate, contribuind la
protectia pe termen lung a constructiei.

Cerinte de calitate pentru hidroizolatii:
Pentru a garanta eficienta hidroizolatiilor, trebuie respectate urmatoarele cerinte:

Aderenta perfecta la substrat - materialele de hidroizolare trebuie sd adere ferm
pe suprafata suport, pentru a preveni infiltratiile si desprinderile. Suprafata trebuie sa fie
curatd, uscata si lipsita de praf, grasimi sau alte impuritati.

Continuitatea stratului de protectie - stratul hidroizolator trebuie sd fie uniform
si fard goluri sau discontinuitéti, in special in zonele critice, precum colturile si rosturile.
Se recomanda suprapunerea straturilor in zonele de imbinare pentru a evita aparitia
punctelor slabe.

Rezistenta la apa si umiditate - materialele utilizate trebuie sa fie impermeabile si
sa reziste la expunerea indelungata la umiditate. Este important ca hidroizolatia sa nu-si
piarda proprietatile In timp.

Elasticitatea si flexibilitatea - hidroizolatiile trebuie sa suporte dilatdri, contractii
si vibratii fara a se crdpa sau deteriora. Aceasta caracteristica este esentiald in zonele
supuse miscarilor structurale, cum ar fi in cazul miscarilor seismice.

Durabilitatea in timp - materialele si tehnicile utilizate trebuie sa ofere o protectie
pe termen lung, fara reparatii frecvente. Se recomanda utilizarea unor materiale de
calitate si aplicarea corespunzatoare a acestora.

Tehnici de verificare si control al calitatii:

Pentru a garanta eficienta lucrdrilor de hidroizolare, se folosesc urmatoarele tehnici de
verificare:
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Fig.69. Tehnici de verificare a calitatii

Inspectia vizuald - se analizeazd cu atentie suprafata hidroizolatd pentru a
identifica eventualele defecte, precum fisuri, goluri, zone neuniforme sau desprinderi
ale stratului.

Testul cu apa - se aplica o cantitate controlatd de apd pe suprafata hidroizolata
pentru a observa daca apar infiltratii sau zone cu scurgeri. Se poate face un test de
imersiune, mentinand o peliculd de apa pe suprafata pentru o anumita perioada.

Masurdtori de umiditate - se utilizeaza dispozitive speciale pentru a masura
nivelul de umiditate al substratului, inainte si dupd aplicarea hidroizolatiei. Este
important ca suportul sa fie complet uscat pentru a asigura o aderenta optima.

Verificarea aderentei - se realizeaza teste mecanice asupra stratului de
hidroizolatie, aplicand forte de tractiune pentru a evalua dacad acesta adera corect la
suport.

Pentru a respecta cerintele de calitate, trebuie respectate urmadtoarele etape:
Pregadtirea suportului - curatarea si nivelarea suprafetei pentru o aderenta optima.
Aplicarea grundului - imbunatateste aderenta hidroizolatiei la suport.

Aplicarea stratului hidroizolator - prin intindere uniforma a materialului (mastic,
membrana, strat lichid).

Sigilarea rosturilor si colturilor - asigurarea continuitdtii stratului.

Testarea hidroizolatiei - verificarea prin metode specifice (test de imersiune, test
cu apa sub presiune).

Respectarea cerintelor de calitate pentru lucrdrile de hidroizolare este esentiala
pentru prevenirea problemelor cauzate de umiditate si pentru prelungirea duratei de viata
a constructiilor. O hidroizolatie corect realizatd asigurd confortul si siguranta
utilizatorilor, reducand costurile de intretinere si reparatii pe termen lung.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. De ce este importanta hidroizolarea corectd a unei constructii?
2. Care sunt principalele cerinte de calitate pentru hidroizolatii?
3. Ce tipuri de hidroizolatii exista si unde sunt utilizate?

4. Care sunt etapele corecte de aplicare a hidroizolatiei?

5. Ce metode de verificare si control al calitatii se folosesc pentru hidroizolatii?
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= EVALUEAZA-TE!

Completati integrama folosind urmatoarele definitii, care corespund procesului de
hidroizolare. Fiecare cuvant raspunde unei etape.

1. Eliminarea prafului si a impuritatilor de pe suprafata.

2. Procesul de acoperire a fisurilor si de uniformizare a substratului.

3. Substanta aplicata pentru cresterea aderentei materialului hidroizolant.
4. Zone vulnerabile la infiltratii care trebuie protejate suplimentar.

5. Procedura prin care se aplica straturi de material hidroizolant.

6. Etapa de verificare a eficientei hidroizolatiei.

1. c_______

2. R________
3. A _

4 E_______

5 A
6 T______

18. Defectele hidroizolarii si remedierea lor

A
&/ V
€ INFORMEAZA-TE!

Defectele hidroizolatiei pot aparea din diverse cauze, cum ar fi executia incorecta,
utilizarea materialelor neadecvate sau expunerea la factori de mediu agresivi. Identificarea si
remedierea rapidd a defectelor mentine eficienta sistemului de hidroizolatie.

Principalele defecte ale hidroizolatiei

Printre cele mai frecvente defecte se numara:

80



Fisuri si crapdturi - pot aparea din cauza
miscarilor structurale sau a contractiei materialelor.

Delaminarea stratului hidroizolator - se
manifestd prin desprinderea hidroizolatiei de substrat,
cauzata de aderenta slaba sau de umiditate reziduala.

Puncte slabe in imbinari si rosturi - pot permite
infiltrarea apei Tn zonele vulnerabile.

Bule de aer si umflituri - se formeaza atunci
cand hidroizolatia nu a fost aplicatd corespunzator sau

suportul nu a fost uscat corespunzator.

Deteriorarea mecanica - hidroizolatia poate
suferi daune din cauza impactului fizic, al uzurii sau al
expunerii la raze UV.

Fig.70. Defecte ale hidroizolatiei

Cauzele aparitiei defectelor
Defectele hidroizolatiei pot fi generate de mai multi factori, printre care:
- Aplicarea incorecta a materialelor hidroizolante.
- Lipsa unui strat suport pregétit corespunzator.
- Utilizarea unor produse de calitate slaba sau nepotrivite pentru conditiile de mediu.
- Expunerea la variatii extreme de temperatura.
- Nerespectarea timpilor de uscare si intarire a materialelor aplicate.
Metode de remediere a defectelor
Pentru fiecare tip de defect existd solutii specifice de remediere:

Repararea fisurilor si crapaturilor - se utilizeazd masticuri elastice sau mortare
hidroizolante pentru a sigila zonele afectate.

Reaplicarea stratului hidroizolator - in cazul delaminarii, se indeparteaza stratul afectat
si se reaplicad un nou strat dupd pregatirea adecvatd a suportului.

Intirirea imbinarilor si rosturilor - se pot folosi benzi hidroizolante speciale pentru
consolidarea acestora.

Inlaturarea bulelor si refacerea stratului hidroizolator - zonele afectate se decupeaza
si se reaplica materialul hidroizolant conform specificatiilor tehnice.
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Protejarea hidroizolatiei impotriva deteriordrilor mecanice - prin utilizarea unor
straturi de protectie suplimentare, cum ar fi placi de protectie sau acoperiri elastice.

Prevenirea aparitiei defectelor

Pentru a evita defectele hidroizolatiei, este important sa se respecte urmatoarele masuri
preventive:

Alegerea materialelor potrivite - utilizarea unor produse de calitate, adecvate pentru
conditiile specifice ale constructiei.

Pregdtirea corespunzdtoare a suprafetei - asigurarea unui substrat curat, uscat si bine
nivelat.

Respectarea instructiunilor de aplicare - aplicarea corectd a materialelor, conform
recomandarilor producatorului.

Executarea testelor de control - verificarea hidroizolatiei inainte de finalizarea lucrarii,
prin metode specifice.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. Care sunt principalele defecte ale hidroizolatiei si cauzele aparitiei acestora?

2. Ce solutii pot fi aplicate pentru remedierea fisurilor si crapaturilor dintr-o0
hidroizolatie?

3. De ce este importanta testarea hidroizolatiei dupa aplicare?

4. Ce rol joacd materialele utilizate in prevenirea defectelor hidroizolatiei?

=

"1 EVALUEAZA-TE!
Rezolvati testul:
1. Indicati daca urmatoarele afirmatii sunt adevarate sau false:

a) Delaminarea stratului hidroizolator este cauzata exclusiv de variatiile extreme de

temperatura. ( )

b) Aplicarea incorectd a materialelor hidroizolante poate duce la aparitia bulelor de
aer si umflaturilor. ( )

2. Ce metoda presupune utilizarea unui dispozitiv pentru masurarea umiditatii?
a) Inspectia vizuala

b) Testul cu apa
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) Verificarea aderentei

d) Masuratorile de umiditate

3. Verificarea aderentei se face prin aplicarea unei pentru a evalua rezistenta
stratului de hidroizolatie.

4. Un constructor observa ca pe suprafata unei hidroizolatii recent aplicate au aparut
umflaturi si desprinderi. Care ar putea fi cauzele acestui defect si ce solutii vei propune
pentru remedierea problemei?

5. Aranjati materialele in ordinea corectd, respectand logica aplicarii. Inscrieti cifra in
casutele libere a tabelului.

Hidroizolatie flexibila pe baza de ciment

Amorsa

Adeziv imbunatatit deformabil

Sapa grosiera

Plasa din fibra de sticla

Mortar de nivelare

Chit de rosturi epoxidic antiacid

Mortar de reparatie cu priza rapida

Etansant siliconic acetic

Stratul din beton armat

Mozaic

Lucrari de realizare a sapelor
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19. Materiale pentru realizarea sapelor umede

A LS
&/ ,
€ INFORMEAZA-TE!

Sapa umeda reprezinta un strat suport in finisarea pardoselilor, avand rolul de a oferi o
suprafatd neteda si uniforma pentru aplicarea finisajelor precum gresia. Sapa este folositd mai
ales pentru ca betonul pe care va fi pus pardoseala este putin rezistent la umiditate si nu ofera
o barierd bunad impotriva schimbarilor de temperatura sau zgomotelor.

Sapele umede sunt realizate dintr-un amestec omogen de mai multe componente, fiecare

Ciment - componenta principald care confera rezistenta
mecanica si durabilitate sapei si permite o fixare solidd pe stratul
suport, prevenind fisurile si desprinderile.

Ciment Portland: Cel mai utilizat pentru sape datoritd
rezistentei ridicate.

Ciment cu intdrire rapida: Utilizat pentru lucrdri care
necesita uscare rapida.

Ciment aditivat: Contine adaosuri minerale pentru o
lucrabilitate mai buna si durabilitate sporita.

Fig.71. Ciment

avand un rol specific In determinarea proprietatilor finale:
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Nisip - aglomerant care contribuie la compactarea sapei si la _
obtinerea unei suprafete uniforme, trebuie sd aiba granulatie E———

uniforma intre 0,2 si 4 mm. Aceasta asigura o distribuire uniforma U';ﬂ' : I
(2 L

. .« A . - - A . ]
a materialului in amestec si o aderenta buna intre particule. !

i
Nisip de rau: Cu granulatie find si uniforma, ideal pentru l
obtinerea unei suprafete netede. S T

Nisip de carierd: Poate fi utilizat dacd este bine spalat si fara Fig.72. Nisip

impuritati.

Aditivi - sunt substante chimice sau naturale adaugate in compozitia sapei pentru a-i
imbundtiti proprietdtile mecanice si de aplicare. Acestia pot influenta rezistenta,
flexibilitatea, timpul de priza, aderenta si durabilitatea stratului de sapa.

85



Plastifianti: Imbunititesc lucrabilitatea, reducand cantitatea
de apa necesara (ex. la sapele autonivelante pentru a asigura
o aplicare uniforma).

Superplastifianti: ~ Cresc  fluiditatea fara segregarea
componentelor, asigurand o aplicare uniforma (ex. in sape de
inalta performanta sau autonivelante).

Acceleratori de priza: Grabesc intarirea
sapei, utili In conditii reci sau pentru
termene scurte.

Intarziatori de priza: Prelungesc timpul
de lucru al sapei, evitand formarea
rosturilor reci.

Aditivi  pentru  impermeabilizare:
Protejeaza sapa impotriva umiditatii si a
infiltratiilor de apa (ex. in bai, bucatarii
sau terase exterioare).

Aditivi autonivelanti: Asigurd o Intindere uniforma a sapei,
eliminand denivelarile (ex. la sape autonivelante inainte de
montarea pardoselii).

Aditivi pentru aderenti: Imbunititesc aderenta sapei la
substrat, prevenind delaminarea. Se aplica inainte de turnarea
sapei, mai ales pe suprafete netede sau neabsorbante(ex: la
aplicarea sapelor peste beton vechi).

-
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Fibre de armare - armarea suplimentard a sapei pentru a
preveni fisurarea §i pentru a-i creste durabilitatea.

Fibre din polipropilena: Previn fisurarea de contractie si
cresc rezistenta la impact.

Fibre din sticla sau otel: Ofera rezistentd mecanica

suplimentara, mai ales in zonele cu trafic intens. Fig.74. Fibre de armare

Polimeri (Rasini sintetice) - se utilizeaza in special la sapele
aplicate pe suprafete critice (ex. ceramica veche). Imbunatitesc
flexibilitatea si aderenta sapei la substrat si cresc rezistenta la
umiditate si la agenti chimici.

Rasini  epoxidice sau poliuretanice: utilizati  pentru _ o
realizarea unui strat suport impermeabil si aderent. Fig.75. Polimeri

Plase de armare sau plasd metalicd - se fixeaza in

interiorul stratului de sapa pentru a distribui uniform tensiunile im

si previn fisurarea cauzata de contractia la uscare. ———_=_‘—

N

Fig.76. Plasa de armare

Anhidrit (Sulfat de calciu) - se utilizeaza in spatii interioare
uscate (nu sunt recomandate 1n bai sau zone umede), se usuca rapid si sunt mai flexibile
decét cele pe baza de ciment.
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Apa - activeaza reactia de hidratare a cimentului si confera lucrabilitate amestecului.

Trebuie sa fie curatd si fard impuritati sau substante chimice agresive,

temperatura

moderatd intre 10-25°C. Raportul apa-ciment trebuie sd fie controlat cu precizie (de
obicei intre 0.4 si 0.6)

Temperatura apei:

- Apa prea rece poate incetini procesul de hidratare, prelungind timpul de intarire.

- Apa prea calda poate accelera priza, reducand lucrabilitatea si crescand riscul de

fisurare.

Cantitatea de apa (Raportul apa-ciment):

- Raport prea mare: Sapa devine prea fluida, scade rezistenta mecanicd si creste
contractia la uscare, ducand la fisurare.

- Raport prea mic: Amestecul devine prea vascos, dificil de lucrat si nu se compacteaza

corespunzator, afectand rezistenta.

Aceste materiale pot fi utilizate in diferite combinatii, in functie de tipul sapei, iar
alegerea corectd a liantilor, agregatelor si aditivilor permite obtinerea unei sape durabile,
rezistente si compatibile cu finisajele dorite. Alegerea tipului potrivit de sapa umeda depinde

de compozitia sa, de cerintele specifice si de destinatia finala a pardoselii.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Care sunt principalele materiale utilizate in compozitia sapelor umede?

2. Cerol au liantii in realizarea sapelor umede?

3. Cum influenteaza aditivii proprietatile sapei umede?

4. Care este rolul principal al cimentului in compozitia sapei umede?

5. De ce este importanta granulatia nisipului in realizarea unei sape uniforme?

6. In ce situatii se utilizeaza fibre de armare si care sunt beneficiile acestora?

=

21 EVALUEAZA-TE!

1. Completati tabelul clasificind corect fiecare componentd a sapei umede.

2. Descrieti rolul sau specific in structura si performanta amestecului, cu exemple

relevante pentru fiecare categorie.

Categorie

Componente

Rolul

Lianti
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Agregate
Aditivi
Element
comun
20. Mortare pentru executia sapelor
G- ]
€ INFORMEAZA-TE!

Mortarul este un amestec omogen format dintr-un liant (ciment, var sau ipsos), agregate
fine (de obicei nisip), apa si, uneori, aditivi pentru imbundtditirea proprietdtilor.
Mortarele utilizate in executia sapelor asigurd calitatea, rezistenta si durabilitatea
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pardoselilor. Alegerea tipului potrivit de mortar depinde de destinatia finald a suprafetei,
de conditiile de exploatare si de cerintele specifice fiecarui proiect.

Fig.77. Compozitia
mortarului pentru sape
Mortarele utilizate
pentru sape pot fi
clasificate n functie de mai
mullti factori, cum ar fi
compozitia, modul de
aplicare si proprietdtile
fizico- mecanice.

Clasificarea mortarelor

In functie de — lianti se
deosebesc:

- Mortare pe baza de ciment: Cele mai utilizate datoritd rezistentei ridicate la
compresiune si umiditate. Potrivite pentru spatii interioare si exterioare. Necesita un
timp de uscare mai lung.

- Mortare pe baza de anhidrit (sulfat de calciu): Prezintd o bund autonivelare si
contractare redusd. Ideale pentru incalzirea prin pardoseald datoritd conductivitatii
termice bune. Nu sunt recomandate in spatii cu umiditate ridicata.

- Mortare pe baza de var: Utilizate in special pentru lucrari traditionale si renovari. Au o
buna permeabilitate la vapori, fiind potrivite pentru cladiri vechi. Prezintad o rezistenta
mecanicd mai scdzuta comparativ cu sapele pe baza de ciment.

- Mortare mixte: Combina diferiti lianti pentru a obtine proprietati imbunatatite. Pot
include ciment, var si aditivi speciali pentru flexibilitate si rezistenta chimica. Folosite
in proiecte care necesita caracteristici specifice, precum elasticitate sau aderenta sporita.
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In functie de utilizare se deosebesc:

- Mortare pentru sape de egalizare: Destinate corectarii denivelarilor stratului suport.
Folosite pentru a crea o baza pland inainte de aplicarea finisajelor (gresie, parchet,
mochetd).

- Mortare pentru sape flotante: Nu sunt fixate rigid de stratul suport, fiind aplicate peste
un strat izolator (termic sau fonic). Ideale pentru incaperile unde se doreste reducerea
zgomotului de impact.

- Mortare pentru sape aderente: Fixate direct pe stratul suport prin intermediul unui liant
adecvat. Asigura o buna rezistenta mecanica si sunt utilizate frecvent in spatii industriale
si comerciale.

- Mortare pentru sape de panta: Folosite In zonele care necesitd o inclinatie pentru
scurgerea apei (bai, terase, balcoane). Realizate cu o compozitie care asigurd o buna
aderenta si rezistenta la apa.

In functie de consistenti se deosebesc:

- Mortare fluide (autonivelante): Contin aditivi speciali care le permit sa se intinda
uniform fara interventie manuald. Utilizate pentru obtinerea unei suprafete netede si
plane, fiind ideale pentru montajul pardoselilor sensibile la denivelari.

- Mortare semiumede: Necesitda compactare si nivelare manuala, oferind o buna aderenta
si rezistentd mecanicd dupa Intdrire. Utilizate pentru nivelarea suprafetelor nainte de
montajul finisajelor (ex. gresie).

- Mortare uscate: Se aplicd prin asezare directa, fara lucrari de compactare sau nivelare
umeda si nu necesita apa pentru prindere sau intdrire. Utilizate in sistemele de sape
flotante, peste straturi izolatoare (polistiren, vatd minerald) sau sisteme de incalzire in
pardoseala.

Factori care influenteaza calitatea:

Grosimea aplicarii mortarului influenteaza atit rezistenta mecanica, cat si durata de
uscare.

Timpul de uscare difera in functie de tipul sapei (de exemplu, mortare pe baza de ciment
necesitd 28 de zile pentru uscare completd, in timp ce cele anhidritice se usucd mai

rapid).

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. Care sunt principalele tipuri de mortare utilizate pentru executia sapelor?

2. Ce avantaje prezintd sapele pe baza de anhidrit comparativ cu cele pe baza de ciment?
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3. 1n ce situatii sunt recomandate mortarele pentru sape flotante si ce beneficii ofera
acestea?

4. De ce este important timpul de uscare al sapei si cum poate fi influentat de factori
externi?

5. Ce tip de mortar ar fi cel mai potrivit pentru o terasd exterioara cu expunere la apa si
variatii de temperatura?

2,

™1 EVALUEAZA-TE!

Realizati diagrama Venn

Mortare fluide Mortare uscate
//"A‘\ i —— //"A.

/” Deosebiri //\/ Asemanari \ Deosebiri

/ /
/

¥ / \ \

21. Amestecuri uscate pentru sape autonivelante

\ 3087 4
G- v
€ INFORMEAZA-TE!

Amestecuri uscate sunt amestecuri predozate, gata de utilizare, care contin liant
hidraulic (ciment sau anhidrit), nisip fin, aditivi pentru fluiditate si alte componente care
asigura autonivelarea. Se amesteca doar cu apa, conform instructiunilor producatorului, pentru
a obtine o consistenta fluida, usor de aplicat.

Tipuri de amestecuri uscate pentru sapele autonivelante

Pe baza de ciment:

Compozitie: Ciment special, nisip fin, aditivi pentru fluiditate si adeziune.
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Proprietati: Rezistentd mecanica ridicatd, potrivitd pentru spatii interioare si exterioare.

Aplicabilitate: Egalizarea suprafetelor din beton sau sape vechi inainte de montajul
gresiei. Se pot aplica in grosimi mici (2-10 mm) sau mari (pana la 50 mm, in functie de
produs).

Pe baza de anhidrit (ipsos):
Comporzitie: Sulfat de calciu (anhidrit), nisip fin, aditivi pentru fluiditate.

Proprietati: Conductivitate termicd excelentd, stabilitate dimensionald (se contractd
foarte putin la uscare).

Aplicabilitate: Ideal pentru incalzire in pardoseala datoritd conductivitatii termice
superioare. Doar pentru spatii interioare uscate (nu se utilizeaza in bai sau bucatarii).

Pe baza de polimeri (rasini sintetice):
Comporzitie: Rasini sintetice (epoxidice sau poliuretanice), agregate fine, aditivi.
Proprietati: Rezistenta chimica si mecanica foarte mare, elasticitate ridicata.

Aplicabilitate: Spatii industriale, laboratoare, sali tehnice, unde este necesara o
rezistentd mare la uzurd si chimicale. Poate fi utilizatd ca strat final, fard necesitatea
altor finisaje.
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Proprietatile amestecurilor uscate:

Fluiditate si autonivelare: Permit o aplicare usoara si uniforma, eliminand
denivelarile fara necesitatea unei interventii manuale extinse.

Aderentad excelentad: Se leaga eficient de substraturi precum betonul,
cimentul sau suprafetele existente pregatite corespunzator.

Rezistentd mecanica ridicatd: Asigura durabilitate in timp, suportand trafic
intens si sarcini mari.

Timp de uscare optimizat: In functie de compozitie, pot avea uscare rapida
sau controlata pentru a se adapta cerintelor proiectului.

Stabilitate dimensionalda: Minimizeaza riscul de contractie sau dilatare
excesiva dupa aplicare, reducand aparitia fisurilor.

Compatibilitate cu incdlzirea in pardoseald: Anumite tipuri sunt special
concepute pentru a functiona eficient cu sisteme de incalzire prin
pardoseala.

Rezistentad la umiditate: Variantele pe baza de ciment sunt potrivite pentru
zonele umede, oferind protectie impotriva deteriorarii cauzate de apa.

Versatilitate: Pot fi utilizate in diverse medii, de la spatii rezidentiale si
comerciale pana la hale industriale si spitale.

Autonivelare: Se distribuie uniform pe suprafata, eliminand denivelarile si
reducand necesitatea interventiilor manuale.

Rezistenta mecanica ridicata: Asigura durabilitate si poate sustine trafic
intens sau sarcini mari.

Uscare rapida: Permite aplicarea rapida a finisajelor, reducand timpul total
al proiectului.
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Retractie minima: Reduce riscul aparitiei fisurilor sau contractiilor in timpul
uscarii.

Aplicare facila: Se prepara usor prin amestecarea cu apa, iar turnarea se face
rapid, fara a necesita echipamente complexe.

Rezistenta la trafic greu si la schimbari de temperatura: Ofera o suprafata
durabila, capabila sa preia si sa transmita eficient sarcina catre stratul
suport.

v
Y T :

Y.
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&

Fig.78. Amestecuri uscate pentru sape autonivelante

Amestecurile uscate pentru sape autonivelante sunt solutii eficiente pentru obtinerea
unor suprafete netede si durabile. Alegerea corectd a produsului si respectarea pasilor de
aplicare garanteaza rezultate de calitate si durabilitate In timp, iar sapele autonivelante sunt
cel mai usor de preparat si aplicat, nu ai nevoie de o pregatire speciald. Prepararea lor se
poate face pe loc, in santier, deoarece este suficientd addugarea de apa conform etichetei
produsului.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. Cum asigura sapa autonivelanta o suprafata perfect plana?
2. Care sunt principalele tipuri de amestecuri uscate pentru sapele autonivelante?

3. Care sunt principalele diferente intre sapele autonivelante pe bazd de ciment si cele pe
baza de anhidrit In ceea ce priveste aplicabilitatea?
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4. De ce sapele autonivelante pe baza de anhidrit nu sunt recomandate pentru utilizare in
bai sau bucatarii?

5. Cum influenteaza compozitia sapelor pe baza de polimeri rezistenta acestora la uzura?

6. In aceste tipuri de spatii sunt cel mai des sapele autonivelante pe bazi de ciment si de
ce?

21 EVALUEAZA-TE!

Elaborati o grila de cuvinte incrucisate in baza materialului studiat, avand cuvantul-cheie.

A

M

Intrebari:

© N R WNRE

-
©

el
.
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22. Materiale specifice pentru realizarea sapei uscate

ALY

('8'/ INFORMEAZA-TE!

Sapa uscata reprezinta o alternativad moderna si eficienta la sapele traditionale umede,
sunt sisteme de pardoseald formate din placi prefabricate sau straturi uscate de materiale
granulare, fard utilizarea apei in procesul de montaj. Acest tip de sapa este utilizat frecvent in
renovari sau in constructiile unde nu se doreste umiditate suplimentara.

Pentru realizarea corectd a unei sape uscate, se folosesc materiale de calitate, care
trebuie sa indeplineasca anumite caracteristici:

Rezistenta mecanica ridicatd — materialele trebuie sa sustind greutatea finisajului si a
mobilierului fard a se deforma.

Greutate redusd — pentru a evita incarcarea excesiva a structurii cladirii.

Izolatie termica si fonica — contribuie la eficienta energetica si confortul acustic al
incaperii.

Durabilitate si stabilitate — rezistentd la umiditate, variatii de temperatura si uzura in
timp.

Compatibilitate cu diferite tipuri de finisaje — trebuie sa permita instalarea diverselor
materiale de acoperire (ex. gresie).
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Pentru a asigura o sapa uscata durabila, este necesara utilizarea materialelor
specifice, care includ straturi de nivelare, placi suport, elemente de fixare si
sisteme de izolare termica si fonica.

Materiale de umplutura si nivelare, utilizate pentru a
corecta deniveldrile si pentru a asigura un strat suport
uniform:

- Granule de perlit expandat: usoare,
termoizolante si eficiente in
umplerea golurilor.

- Granule de argila expandata
(keramzit): excelente pentru
izolarea fonica si rezistenta
mecanica.

T
S

- Granule de polistiren expandat:
usoare si termoizolante, utilizate in
special in constructiile rezidentiale.

- Nisip uscat cu fractiune fina: o Fig.79. Granule de umplutura si
solutie traditionala pentru nivelare, nivelare
dar cu o capacitate mai redusa de
izolare.
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Materiale de izolare, utilizate pentru protectie
impotriva umiditatii, zgomotului si pierderilor
termice, se utilizeaza:

- Placi de polistiren extrudat (XPS): rezistente la
compresiune, ideale pentru substraturi reci.

- Placi de vata minerala bazaltica regidizata:
excelente pentru izolare fonicd, reduc zgomotul de
impact.

- Foliede polietilena: protejeaza impotriva umezelii si
impiedica patrunderea acesteia in stratul suport.

- Membrane fonoabsorbante din cauciuc reciclat:
utilizate pentru reducerea zgomotului de impact.

Materiale suport pentru sapa uscatd, placile suport
constituie stratul final al sapei uscate si trebuie sa fie
stabile, rezistente si compatibile cu finisajele dorite:

- Placi din gips-fibra: ideale pentru sapa uscata, ofera
rezistentd mecanicd ridicatd si sunt compatibile cu
incalzirea in pardoseala.

- Placi din fibrociment. rezistente la umiditate,
potrivite pentru bai si bucatarii.

- Placi din OSB (cu protectie impotriva umiditatii):
utilizate mai ales in constructiile pe structura de lemn.

- Placi din magnezit: ignifuge si rezistente la umiditate,
dar mai putin utilizate decat gips-fibra sau
fibrocimentul.
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Materiale de fixare si stabilizare, utilizate pentru a
asigura stabilitatea si durabilitatea sapei uscate, se
folosesc urmatoarele elemente:

- Adezivi speciali pentru placi de
gips-fibra: pentru lipirea eficienta
a placilor intre ele.

%s,‘ VJ‘

Fig.82. Materiale de fixare si
stabilizare

- Suruburi autofiletante: utilizate
pentru fixarea mecanica a placilor
suport.

- Benzi de dilatatie perimetrale:
montate la marginea peretilor
pentru a preveni deformarile
cauzate de dilatarea termica.

Pentru realizarea unei sape uscate destinate placarii, cele mai recomandate materiale
sunt pliacile de gips-fibra, fibrociment sau magnezit, aldturi de un strat izolator
corespunzator, cum ar fi polistirenul extrudat (XPS) sau vata minerald bazaltica
rigidizatd. Dupa montajul sapei uscate, aceasta poate fi finisatd cu pardoseli din gresie si
faianta, care necesita utilizarea unei plase de armare si a unui adeziv flexibil pentru a preveni
fisurarea.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Care sunt principalele avantaje ale sapelor uscate fatd de cele umede?
2. Ce tipuri de materiale de umplutura sunt utilizate in sapele uscate?
Ce rol are folia de polietilena in realizarea unei sape uscate?

Care sunt avantajele utilizérii placilor din gips-fibra in sapa uscatd?

o >~ w

Ce tipuri de materiale izolatoare sunt utilizate pentru reducerea zgomotului de impact in
sapa uscata?

=

™1  EVALUEAZA-TE!

1. Care dintre urmdtoarele materiale nu este utilizat ca strat de nivelare in sapa uscata?
a) Granule de argila expandata
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b) Nisip uscat cu fractiune fina
c) Placi de gips-carton
d) Granule de perlit expandat

2. Ce material izolator este cel mai eficient pentru reducerea zgomotului de impact?
a) Placi de polistiren extrudat (XPS)
b) Placi de vata minerala bazaltica rigidizata
c¢) Folie de polietilena
d) Granule de polistiren expandat

3. Care dintre urmatoarele placi suport este ideala pentru incalzirea in pardoseala?
a) Placi din OSB
b) Placi din gips-fibra
c) Placi din magnezit
d) Placi din fibrociment

4. Asociati fiecare material din coloana A cu rolul sau din coloana B. Scrieti litera
corespunzatoare fiecarui material.

Material Rol
1. Granule de argila expandata a) Izolare fonica
2. Placi de polistiren extrudat (XPS) b) Strat suport pentru finisaje
3. Placi de fibrociment c) Strat de nivelare
4. Folie de polietilena d) Protectie impotriva umezelii

5. Explicati in 3-5 propozitii importanta utilizarii materialelor izolatoare in realizarea unei
sape uscate si ofera un exemplu de material utilizat pentru izolare termica si unul pentru
1zolare fonica.
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23. Procesul de realizare a sapei obisnuite din mortar de ciment — nisip

1 !\/
- v
€ INFORMEAZA-TE!

Sapa din mortar de ciment - nisip este un strat de nivelare aplicat peste placa de beton
sau alte suprafete suport, avand rolul de a crea o suprafatd plana si uniforma pentru finisaje
precum gresia.

Pentru realizarea sapei obisnuite din mortar de ciment — nisip, sunt necesare urmatoarele
materiale:

Ciment, liantul principal care asigura rezistenta mecanica si durabilitate sapei.
Nisip, agregatul utilizat intr-o fractiune de 0—4 mm pentru o compozitie omogena.
Apa, necesara pentru hidratarea cimentului si obtinerea unei consistente adecvate.

Aditivi (optional), utilizati pentru reducerea timpului de priza, cresterea rezistentei sau
imbunatatirea lucrabilitatii.

Plasa de armare sau fibre sintetice, necesare pentru prevenirea fisurarii si imbunatatirea
rezistentei mecanice.

Pentru executia corectd a sapei sunt necesare urmatoarele unelte si echipamente:
Betoniera sau malaxor: pentru prepararea uniformd a mortarului.

Galeti si cancioc: pentru transportul si manipularea mortarului.

Mistrie si drisca: pentru aplicarea si finisarea sapei.

Dreptar din aluminiu (2m - 3m lungime): pentru nivelarea mortarului.

Nivela cu bula de aer sau laser: pentru verificarea planeitatii.

Ruleta si echer: pentru masuratori precise.

Folie de polietilena: pentru protectia stratului suport si evaporarea rapida a apei.
Distantiere pentru plasa de armare: daca se foloseste armare metalica.

Pulverizator cu apa: pentru mentinerea umiditatii in timpul intaririi.

102



Fig.83. Procesul de realizare a sapei

Etapele procesului de turnare a sapei

Pentru o executie corectd a sapei din mortar de ciment — nisip, se urmeaza pasii:

Pregatirea suportului:
- Curatarea suprafetei de praf, resturi de materiale si impuritati;

- Umezirea suprafetei pentru a preveni absorbtia rapidd a apei din mortar si a evita
fisurarea prematura;,

- Aplicarea unui strat de amorsa (daca este necesar) pentru imbunatatirea aderentei intre
substrat si sapa;

- Fixarea unui strat de hidroizolatie (dacd este necesar) pentru protectia impotriva
umezelii;

- Montarea ghidajelor de nivel din profile metalice sau rigle din mortar pentru a asigura
planeitatea sapei,

Montarea plaselor de armare sau fibrelor sintetice (daca este necesar):

- Lasape cu grosime mai mare de 5 cm pentru imbundtdtirea rezistentei mecanice (plasa
sudata din otel (@4—-@6 mm, ochiuri 10x10 cm sau 15x15 cm);

- La sape aplicate peste izolatie termicd pentru stabilizarea stratului (plasd din fibra de
sticla);

- Lasape aplicate peste incalzirea in pardoseald pentru reducerea riscului de fisurare din
cauza dilatarilor termice (plasa din fibra de sticla).
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Pregatirea si dozarea materialelor:

- Se amesteca cimentul si nisipul intr-o proportie standard. Raportul tipic de preparare:
Ciment : Nisip = 1:3 sau 1:4, in functie de rezistenta dorita.

- Se adauga treptat, pand la obtinerea unei consistente plastice, evitdnd excesul care poate
afecta rezistenta finala.

- Daca este necesar, se incorporeaza aditivi pentru imbunatatirea caracteristicilor sapei.

Turnarea sapei

- Se marcheaza punctele de nivel cu ajutorul unui laser, pentru asigurarea uniformitatii
stratului de sapa.

- Se toarnd amestecul de mortar pe suprafata pregatita, incepand din colturile opuse usii
de acces.

- Se iIntinde si niveleaza cu ajutorul dreptarelor sau a riglelor de nivelare, mentinand o
grosime uniforma.

- Daca este necesar, se incorporeaza o plasd de armare pentru reducerea riscului de
fisurare.

Compactarea si finisarea
- Se compacteaza usor amestecul pentru a elimina eventualele goluri de aer.
- Se netezeste suprafata cu o drisca sau cu un polizor mecanic.
- Se verifica planeitatea folosind o rigld de control.

Intirirea si protectia sapei

- Se lasd sapa sa se usuce timp de cel putin 7 zile pentru a preveni contractiile rapide si
fisurarea.

- Se umezeste periodic pentru a asigura o priza lentd si omogena a cimentului.

- Se evita traficul intens pe suprafata proaspdt turnatd in primele zile.
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Se asteaptd maturarea completa a sapei (aproximativ 28 de zile) Tnainte de placarea.

Fig.84. Aplicarea si nivelarea sapei

Factori care influenteaza calitatea sapei

Proportiile corecte ale materialelor: un exces de apa reduce rezistenta mecanica.
Compactarea adecvata: evitarea golurilor de aer pentru a preveni fisurile.
Uscarea controlata: evitarea expunerii la curenti de aer sau soare direct.

Grosimea stratului: de obicei, intre 3 si 8 cm, in functie de destinatia incaperii si tipul
de finisaj aplicat.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1.

2.

Care sunt principalele functii ale sapei obisnuite din mortar de ciment-nisip?
Ce proportii se folosesc in prepararea mortarului de ciment-nisip?
De ce este importanta aplicarea unei amorse pe stratul suport?

De ce este importanta utilizarea plaselor de armare sau a fibrelor sintetice in
compozitia sapei?

Cum se poate preveni aparitia fisurilor In sapa?

Ce instrumente sunt necesare pentru turnarea si nivelarea sapei?

= EVALUEAZA-TE!
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Identificati cauzele si efectele asociate diferitelor aspecte ale realizdrii sapei obisnuite
din mortar de ciment — nisip. Completati tabelul de mai jos.

Cauza (Factor care influenteaza sapa) Efect (Consecinte asupra calitatii sapei)

Descrieti o metoda prin care se poate preveni unul dintre efectele negative identificate
n tabel.

24. Procesul de realizare a sapei din mortar semiumed

€ INFORMEAZA-TE!

Sapa din mortar semiumed este utilizata frecvent datorita proprietdtilor sale mecanice
superioare si a riscului redus de fisurare. Acest tip de sapa se caracterizeaza printr-un continut
redus de apd, ceea ce permite o compactare mai eficientd si o aderentd mai buna la substrat.
Este utilizata atat ca strat de egalizare, cat si ca suport pentru finisaje precum gresie.

Pentru realizarea sapei obisnuite din mortar de ciment — nisip, sunt necesare

urmatoarele:
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Materiale: ciment, nisip cu granulatie de 0-4 mm, apa (in cantitate redusa), aditivi

(optional).

Instrumente: malaxor sau betoniera, mistrie, dreptar, niveld cu buld de aer, rigla de

nivelare, role pentru compactare.

Etapele procesului de realizare a sapei din mortar semiumed

Pentru o executie corecta a sapei din mortar semiumed, se urmeaza pasii:

Pregatirea suprafetei:
- Curatarea suprafetei de praf, resturi de materiale si impuritati.
- Aplicarea unui strat de amorsa pentru imbundtétirea aderentei intre substrat si sapa.
- Montarea unei folii de separatie sau a unei bariere de vapori, daca este necesar.
- Amplasarea reperelor de nivel pentru asigurarea uniformitatii stratului de sapa.

Prepararea si dozarea mortarului semiumed:

- Seamesteca cimentul si nisipul intr-0 Tntr-o betoniera sau malaxor, in proportie standard

de 1:3 sau 1:4 (de exemplu, 1 parte ciment la 3-4 parti nisip).
- Se adauga treptat apa, pentru a obtine un amestec umed, dar fard exces de apa.

- Daca este necesar, se incorporeaza aditivi pentru imbunatatirea lucrabilitatii.

- Se verifica consistenta mortarului prin strangerea unei cantititi mici In mana, aceasta

trebuie sa rimana compacta fara sa elimine apa.

Aplicarea si compactarea sapei:

- Se distribuie mortarul semiumed pe suprafata pregatitd, incepand dintr-un colt al

incaperii.

- Se compacteaza cu placa vibratoare sau batator manual pentru a elimina golurile de aer

si a asigura densitatea necesara.
- Seintinde si se niveleaza folosind dreptarul, respectand nivelul marcat anterior.
- Se finiseaza cu drisca sau gletiera, pentru o suprafatd neteda.
Finisarea sapei:
- Se utilizeaza o drisca pentru netezirea suprafetei si obtinerea unei texturi uniforme.
- Se verifica planeitatea folosind o rigla de control sau un laser de nivel.

- Se lasa sapa sa se intareasca natural, protejand-o de uscarea prea rapida.

107



Intdrirea si protectia sapei:

- Se mentine sapa umeda timp de cel putin 7 zile pentru a preveni contractiile rapide si
fisurarea.

- Se evita circulatia intensa pe suprafata proaspat turnata in primele zile.

- Se asteaptd maturarea completd a sapei (aproximativ 28 de zile) Tnainte de aplicarea
finisajelor finale.

Pentru a verifica daca sapa este complet uscatd, se poate folosi testul cu folie de plastic:

- Se lipesc pe sapa bucati de folie si se lasa 24 de ore.

- Daca se formeaza condens pe partea interioara a foliei, sapa mai contine umiditate si nu
este pregatita pentru finisaje.

Fig.85. Procesul de realizare a sapei din mortar semiumed

Exemplu de calcul al cantititii de mortar necesar pentru aplicarea unei sape
semiumede

Date initiale
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Suprafata totala - A =
Grosimea sapei - h = 5 cm
Densitatea mortarului - D = 2200 kg/m?3

Coeficient de pierderi - 10%

Pasul 1: Calcularea volumului de sapa necesar
Volumul necesar de mortar (m3): V=AXxh
Tnlocuim valorile: V =50 x 0,05 =2,5m3
Asadar, volumul total de sapd necesar este de 2,5 m3.
Pasul 2: Calcularea cantitatii de mortar necesare
Cantitatea de mortar (kg): M=V xD
Tnlocuim valorile: M = 2,5 x 2200 = 5500 kg
Convertim n tone (1 tona = 1000 kg): 5500kg = 5,5 tone
Deci, pentru 2,5 m® de sapa, avem nevoie de 5,5 tone de mortar.

Pasul 3: Adaugarea pierderilor de material

Pentru a lua Tn considerare pierderile, addaugam un supliment de 10% din aceasta valoare:

P = M x 10/100=475 kg

Pasul 2: Calcularea cantitatii totale de mortar necesare

Cantitatea de mortar totala, inclusiv pierderile de material: M fina = M + P

Tnlocuim valorile: M fina = 5500 + 475 = 6050 kg

50
(0,05

m2

Asadar, cantitatea totalda de mortar necesara pentru acest proiect este de 6050 kg = 6,05

tone

Concluzie:
Suprafata totala: 50 m?
Grosime sapd: 5 cm
Volum total de sapa: 2,5 m3
Cantitate mortar (fara pierderi): 5,5 tone
Cantitate mortar (cu pierderi): 6,05 tone

Caracteristici ale sapei din mortar semiumed
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Consistentd semi-lichida: Aceasta are o consistentd mai fluida comparativ cu sapa
uscatd, dar nu este complet lichida ca sapa autonivelantd. Este usor de aplicat si nivelat cu
ajutorul unor unelte precum mistria sau rigla de nivelare.

Usor de aplicat: Avand o consistentd mai umeda, sapa semiumeda este mai usor de
aplicat decat sapa uscata, dar nu necesitd un echipament specializat precum in cazul sapelor
autonivelante.

Rezistentd buna: Odata Intarita, sapa semiumeda devine durabild si ofera o baza stabila,
fiind capabila sa sustinad o gama larga de tipuri de finisaje, inclusiv placi ceramice sau parchet.

Timp de uscare relativ scurt: Comparativ cu alte tipuri de sape, sapa semiumeda are un
timp initial de priza de aproximativ 24-48 de ore, permitand circulatia usoara. Totusi, uscarea
completd necesara pentru aplicarea finisajelor dureaza aproximativ 7 zile pentru fiecare
centimetru de grosime, in functie de conditiile de mediu (umiditate, temperatura, ventilatie).

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Ce caracteristici defineste o sapa din mortar semiumed?

2. Care sunt principalele materiale utilizate pentru realizarea acestui tip de sapa?
3. De ce este importantd compactarea mortarului semiumed?

4. Cum se poate verifica consistenta corectd a amestecului de sapa semiumeda?

5. Care sunt principalele masuri de protectie pentru intdrirea corectd a sapei?

=)

1 EVALUEAZA-TE!

1. Calculati cantitatea de mortar necesar pentru aplicarea unei sape semiumede.

Date initiale:

- Suprafata totald - A = 74 m?

- Grosimea sapei - h =4 c¢cm (0,04 m)
- Densitatea mortarului - D = 2000 kg/m3

- Coeficient de pierderi - 5%
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2. Determinatii avantajele si dezavantajele utilizarii sapei din mortar semiumed si explicati
riscurile aplicarii sapei semiumede in conditii de mediu extreme. Completati rubricile
tabelului de mai jos.

Sapa din mortar semiumed

Avantaje Dezavantaje

Riscurile aplicarii sapei semiumede in conditii de mediu extreme

Temperaturi scazute Umiditate ridicata

25. Procesul de realizare a sapei autonivelante

AL
-
@ INFORMEAZA-TE!
Sapa autonivelanta este un strat subtire de material fluid, aplicat pe pardoseald pentru
a crea o suprafatd perfect plana si neteda, pregatita pentru montarea finisajelor (ex. gresie). Se
autoniveleaza datorita fluiditatii ridicate, care ii permite sa curgd uniform pe suprafata suport,
eliminand denivelarile fara a necesita nivelare manuala.

Pentru realizarea sapei autonivelante, sunt necesare urmatoarele:

Materiale
- Sapa autonivelantd pe baza de ciment, anhidrit sau polimeri.
- Apa curatd pentru preparare.
- Grund pentru imbunatatirea aderentei.
- Aditivi pentru imbunatatirea fluiditatii si rezistentei.

Echipamente si unelte
- Mixer electric pentru omogenizarea amestecului.
- Galeti sau recipiente pentru transport si preparare.
- Dreptar sau racleta cu dinti pentru distribuirea uniforma.
- Trafalet cu ace pentru eliminarea aerului din material.
- Echipament de protectie: manusi, ochelari, bocanci speciali.
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- Nivela laser pentru verificarea planeitatii stratului.
- Pompa pentru aplicare mecanizata (pentru suprafete mari).

Etapele procesului de realizare a sapei autonivelante

Pregatirea stratului suport:

- Se indeparteaza
praful,
murdaria,
grasimile si
altor impuritati.
Se lucreaza cu
aparatura cu aer
comprimat sau
cu aspiratoare
profesionale de
mare putere
pentru 0
curatare
amanuntita;

- Se remediaza fisurile existente
se repara utilizand mortar de
reparatii, iar zonele desprinse
sau instabile ale stratului
suport se indeparteaza complet  Fig.86. Pregatirea stratului
si se refac. suport

- Se aplica un strat de amorsa
pentru reducerea absorbtiei si
asigurarea unei aderente
optime intre stratul suport si
sapa autonivelanta. Se va face
mecanizat prin pulverizare sau
manual si se lasa cel putin 60
minute dupa amorsare inainte
de a turna sapa.
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Prepararea sapei autonivelante:

- Se alege tipul de sapa (pe baza de ciment, anhidrit sau
modificata cu polimeri) in functie de destinatia suprafetei
si conditiile ambientale, dupa se consulta fisa tehnica a
produsului pentru raportul corect apa - material.

Se utilizeaza un amestec format din pulbere de sapa
autonivelanta si apa, conform indicatiilor producatorului.
Se toarnd cantitatea de apa recomandatd intr-o gileata
curatd si se adauga treptat pulberea de sapd autonivelanta
in apd, nu invers, pentru a evita formarea de cocoloase.

Se amesteca timp de 2-3 minute cu un mixer electric cu
turatie medie pentru omogenizarea compozitiei si evitarea
formarii de bule de aer. Se lasa compozitia sd stea 1-2
minute, pentru a permite hidratarea completd a Fig.87. Prepararea sapei
amestecului, apoi se amesteca timp de 1 minut din nou autonivelante

pana la obtinerea unei paste fluide uniformizata.

Aplicarea sapei autonivelante:
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- Materialul pregatit trebuie aplicat rapid, se toarnd pe
suprafatd incepand din coltul opus usii avansand spre
iesire, cu o racletd sau o gletiera latd pentru a distribui
uniform materialul pe Intreaga suprafata.

Pentru suprafetele mari, zona de turnare se imparte pentru
a preveni intarirea prematurda a materialului, utilizdnd
profilul de ghidaj sau benzi de dilatatie pentru a asigura o
grosime uniforma a stratului. De asemenea, se poate folosi
o pompa de turnare, care permite aplicarea rapida si
uniforma a sapei.

Dupa turnare, sapa trebuie distribuita uniforma si intinsa
rapid cu o racletd cu dinti sau un dreptar metalic, daca este
necesar, se foloseste un trafalet cu ace pentru eliminarea
bulelor si cresterea compactdrii sapei. pentru eliminarea
bulelor de aer, pentru a obtine astfel o suprafata perfecta.
Se wverificd grosimea stratului conform specificatiilor
producatorului (de obicei intre 3-8 mm).

Fig.88. Aplicarea sapei
autonivelante

Uscarea si protectia suprafetei:
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- Timpul de uscare variazd in functie de tipul sapei,
grosimea stratului si conditiile ambientale. Uscarea
completd dureazd intre 7 si 28 de zile, iar parametrii
optimi sunt 10-25°C si umiditate sub 75% .

- Primele 24h sapa este fragila si trebuie protejata de trafic,

-

curenti de aer si temperaturi extreme. Urmatoarele 2-7 : TS,
5 > Humdity under Tc

zile se elimind progresiv umiditatea, Insd stratul ramane
sensibil. Dupa 7-28 zile se obtine rezistenta finala.

- Mésurile de protectie prevede evitarea uscarii accelerate
prin expunerea la curenti de aer sau soare direct,

restrictionarea traficului pentru a preveni denivelarile si Mulsdity under 75%

protejarea suprafetei impotriva prafului, apei.
Fig.89. Uscarea si protectia

- Verificarea finala se realizeaza cu un higrometru sau .
suprafetei

testul cu carbid pentru a confirma nivelul optim de
umiditate inainte de realizarea placarii.

Grosimea sapei turnate este factorul principal care va da timpul de maturare si uscare
definitiva, iar temperatura ambientala este cel de-al doilea factor. La o sapa cu grosimea de
pana la 3 mm timpul optim de uscare definitiva este de circa 24 de ore. Daca sapa turnata are
circa 10 mm grosime, atunci uscarea completa in conditii de temperatura optima va ajunge la
7 zile.

Sapa autonivelanta poate fi turnata sub forma sapei aderente si a sapei flotante. Poate
avea o grosime cuprinsd intre 1 s1 30 mm. Datorita proprietatilor lor autonivelante, ele reduce
necesitatea slefuirii sau rectificarii ulterioare, economisind timp si costuri.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. Cum influenteaza consistenta amestecului rezultatul final al unei sape autonivelante?

2. Care sunt factorii care afecteaza timpul de uscare al sapelor autonivelante si cum pot
fi controlati?

3. Ce probleme pot apdrea dacd nu se foloseste racletd cu dinti dupd turnarea sapei
autonivelante?

4. Care este rolul timpului de asteptare de 1-2 minute dupa prima etapd de amestecare?

5. Ce efect negativ pot aparea dacd amestecul nu este omogenizat suficient sau este
amestecat prea energetic?

=le

1 EVALUEAZA-TE!

1. Care este ordinea corecta de pregatire a sapei autonivelante?
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a)
b)

¢)

Se toarnd pulberea 1in galeatd, apoi apa $i se amestecd energic;
Se toarnd apa in gileatd, apoi se adaugd treptat pulberea si se amesteca;
Se amestecd 1intdi pulberea si apa separatd, apoi se combind;

d) Se adauga prima jumatate din apa, apoi apoi pulberea si restul apei.

2. Ce se Intampla daca se adauga prea multa apa in amestec?

a)
b)
¢)
d)

3. De

a)
b)

c)

Crestenta rezistenta mecanica a sapei;

Se formeaza fisuri si suprafata devine slaba;
Procesul de intarire se accelereaza;
Sapa devine mai aderentd la substrat;

ce este nevoie de a doua amestecare dupa timpul de asteptare?

Pentru a activa aditivii din compozitie
Pentru a obtine 0 compozitie mai densa
Pentru a preveni segregarea materialelor si a bund fluiditate

d) Pentru a accelera procesul de intarire

4. Incercuieste A daci enuntul este adevarat si F daca enuntul este fals. in cazul in care
enuntul este fals, reformuleaza pentru a deveni adevarat.
A/F | Raportul apa-material trebuie respectat conform fisei tehnice a produsului, deoarece
cantitate prea mare de apa poate slabi structura sapei.
A/F | Timpul de asteptare dupa prima amestecare ajuta la hidratarea completa a
cimentului si la eliminarea bulelor de aer din compozitie.
A/F | Sapa autonivelanta se poate turna direct pe orice tip de suprafata, fard pregatire
prealabila.
A/ F | Daca amestecul este prea dens, se poate addauga mai multa apa la final pentru
subtia.
A/F | Timpul de amestecare recomandat este de aproximativ 10 minute pentru a obtine o
compozitie perfecta.
A/F | Pentru a evita formarea de cocoloase, pulberea de sapa autonivelantd trebuie
adaugata rapid in apa.
26. Procesul de realizare a sapei aderenta
X:b
Q- ]
@ INFORMEAZA-TE!
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Sapa aderenta cunoscutd si sub denumirea de sapa monolit, este un strat de mortar de
ciment realizat pentru nivelarea si pregatirea unei suprafete, aplicat direct pe stratul suport,
asigurand o legatura puternica intre cele doua straturi. Acest tip de sapa este utilizat atunci
cand se doreste un strat subtire si rezistent, fiind aplicat pe suporturi din beton sau alte
materiale compatibile. In ciuda rezistentei, exista riscul de aparitie a infiltratiei de ap4, in lipsa
unei bariere de vapori, si nu este o solutie foarte buna pentru izolatia fonica si termica.

Pentru realizarea unei sape aderente durabile si eficiente, se folosesc urmatoarele materiale:
Ciment - se utilizeaza ciment de tip Portland (CEM I 32.5R sau CEM II 42.5R).
Nisip -trebuie sa fie spalat cu granulatie de 0-4 mm, uscat si fara impuritati organice.
Apd - trebuie sa fie curata si lipsitd de impuritati care pot afecta priza cimentului.
Aditivi - se pot folosi aditivi plastifianti pentru a imbunatati lucrabilitatea si rezistenta.
Amorsd (punte de aderentd) - pentru imbunatatirea aderentei dintre suport si sapa.
Pentru realizarea corecta a sapei aderente, sunt necesare urmatoarele echipamente si unelte:
Betonierd sau malaxor automat - pentru obtinerea unui amestec omogen.
Galeti si recipiente gradate - pentru masurarea exactd a cantitatilor de apd si ciment.
Mistrie, drigca si gletierd - pentru aplicarea si finisarea stratului de sapa.
Dreptar de aluminiu - pentru nivelarea corecta a suprafetei.
Laser sau niveld cu bula de aer - pentru verificarea planeitatii sapei.

Perie de sarma si aspirator industrial - necesare pentru curatarea substratului Tnainte
de aplicare.

Pulverizator de apa - utilizat pentru umectarea substratului Tnainte de turnare.

Caracteristicile sapei aderente

a
<

© SAPA ADERENTA |

- Se aplica direct pe stratul de beton, fard strat
intermediar de izolatie.

- Asigura o aderentd puternicd la suport,
prevenind desprinderea sau craparea prematura.

- Ofera rezistentd ridicatd la trafic intens si
greutati mari.

- Nu oferd o izolatie termica sau fonica adecvata.

- Este sensibila la miscarile seismice, care pot
provoca fisuri. Fig.90. Straturile sapei aderente
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Etapele procesului de realizare a sapei aderente

Pregadtirea stratului suport:

- Se curata bine suprafata prin maturare si aspirare, pentru a elimina particulele de praf,
ulei si grasimi;

- Se verifica absenta crapaturilor mari sau a zonelor fragile; daca exista, acestea trebuie
reparate Tnainte de aplicare;

- Se aplicd o amorsa adecvata, pentru a imbunatiti aderenta sapei la beton si a controla
absorbtia apei.

- Se monteaza o bandad perimetrald pe marginea peretilor si a altor elemente verticale,
pentru a preveni absorbtia apei si a permite dilatarea naturala a materialului.

Prepararea si aplicarea sapei:

- Se prepara mecanizat un amestec format din ciment, nisip si apd, conform retetei
recomandate. De reguld, se utilizeaza un raport de 1:3 (ciment:nisip), la care se adauga
apa pana la obtinerea unei consistente optime;

- Se toarnd sapa pe suprafata pregatita si se aplica intr-un strat continuu, direct pe stratul
de amorsa inca umed. Grosimea sapei trebuie sa fie de minim 10-15 mm pentru a asigura
o rezistenta adecvata;

- Se niveleaza uniform cu ajutorul unei gletiere sau a unui dreptar pentru a obtine o
suprafatd pland, se compacteaza bine pentru a elimina golurile de aer si se finiseaza
suprafata cu o drisca pentru o suprafatd uniforma.

Uscarea si verificarea:

- Se mentine umeda timp de cel putin 7 zile pentru a permite o hidratare corespunzatoare
a cimentului si pentru a preveni aparitia fisurilor. Se poate folosi o folie de polietilena
sau stropiri periodice cu apa;

- Se respecta timpul de intirire recomandat de producitor. In general, sapa aderenti
necesita cel putin 28 de zile pentru maturare completa;

- Se evita expunerea directa la curenti de aer sau la temperaturi extreme, pentru a preveni
uscarea neuniforma;

- Dupa intarire, se verifica planeitatea si aderenta sapei. Eventualele neregularitati se pot
rectifica cu un strat autonivelant Thainte de aplicarea stratului de finisaj.

Realizarea unei sape aderente de calitate necesitd respectarea procesului tehnologic,
utilizarea corectd a materialelor si echipamentelor. Factorii precum temperaturile extreme si
umiditatea ambientala influenteaza procesul de Intdrire si rezistenta finald a sapei. Respectarea
timpului de uscare treptatad previne aparitia fisurilor si imbunatateste performanta mecanica.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Ce caracteristici defineste o sapa aderenta?

2. Care sunt principalele materiale utilizate pentru realizarea unei sape aderente?
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Ce echipamente sunt necesare pentru aplicarea si finisarea unei sape aderente?

De ce este importantd amorsarea stratului suport inainte de turnarea sapei aderente?
Ce rol are banda perimetrala de dilatatie in cazul sapei aderente?

Cum pot influenta miscarile seismice durabilitatea unei sape aderente?

Ce grosime minima trebuie sd aibad o sapa aderentd pentru a asigura o rezistenta
optima?
Cum trebuie Intretinuta sapa aderentd in perioada de intarire pentru a preveni fisurile?

=1 EVALUEAZA-TE!

Analizati colajul de imagini, descrieti pasii necesari pentru realizarea sapei aderente.
Completati raspunsurile corespunzitoare fiecarei imagini, explicand actiunile din
fiecare etapa a procesului.
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2. Determinati avantajele si dezavantajele utilizarii sapei aderente si completati tabelul
de mai jos.

Sapa aderenta

Avantaje Dezavantaje

27. Procesul de realizare a sapei flotanta

v ! 7
:(g: )
INFORMEAZA-TE!

Sapa flotanta este un strat de material de nivelare a pardoselii care nu adera direct la
stratul suport, ci este separatd de acesta printr-un strat izolator (termoizolant, fonoizolant sau
hidroizolant). Acest tip de sapa este utilizat pentru a imbunatati confortul termic si acustic al
incaperilor, reducand transmiterea zgomotelor si asigurand o suprafata stabila pentru finisajele
finale. Materialele izolatoare trebuie alese in functie de necesitati (eX. polistiren pentru izolatie
termicd, plutd pentru izolatie fonicd).

Existd mai multe tipuri de sape flotante, in functie de materialul de separare:

Sapa flotanta simplda - separata de suport doar
printr-o bariera de vapori (folie de polietilena).

Sapa flotantd termica - include un strat de
polistiren extrudat, vatd minerald bazaltica, placi din
fibra de lemn, perlit sau alte materiale termoizolante.

FINISAJ (parchet, grosie)
SAPA FLOTANTA

IZOLATIE [placi vath bazaltica)
PLACA BETON

Sapa flotanta fonica - include un strat izolator
din placi din plutd expandatd, vata minerald bazaltica,
membrane din fibre textile reciclate sau alte materiale Fig.91. Sapa flotanta termica
fonoabsorbante.
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Materiale si echipamente necesare:

Materiale: sapa premixata sau preparata pe santier, bariera de vapori, banda perimetrala,
plasa de armare, ghidaje de nivel, izolatie termica/fonica, aditivi.

Echipamente si unelte: betonierd/malaxor, niveld laser, gletiera, mistrie, dreptar,
slefuitor, role de aerisire, echipamente de protectie.

Pregdtirea suprafetei:

Se curdtd stratul suport de praf, impuritdti si resturi de
materiale.

Se aplicd o bariera de vapori (folie de polietilend) pentru a
preveni transferul de umiditate din stratul suport catre sapa.
Se suprapun marginile foliei cu aproximativ 10 cm si se lipesc
pentru a evita patrunderea umiditatii.

- Se monteaza izolatia termica si/sau
fonica, in functie de cerintele
proiectului. Se asaza placile izolatoare
astfel incat sa acopere intreaga
suprafata, evitand golurile.

Fig.92. Montarea izolatiei

Etapele procesului de realizare a sapei flotante
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Delimitarea si armarea sapei:

Se aplicd o banda
perimetrald de dilatatie din
spuma poliuretanicd sau
polistiren  de-a  lungul
peretilor pentru a permite
dilatarea sapei si a preveni
transmiterea

zgomotelor/vibratiilor catre

structura cladirii.

Se monteaza eventuale plase de armare pentru a preveni
fisurarea sapei si a imbunatdti rezistenta si stabilitatea  Fig.93. Montarea plasei de armare
stratului de sapa.

Se amplaseaza ghidaje de nivel pentru a asigura o aplicare
uniforma.

Prepararea si turnarea sapei:

Se prepard amestecul de sapa
(beton cu agregate fine sau
mortar special, eventual cu
adaosuri plastifiante pentru
cresterea  rezistentei sl
lucrabilitatii).

Se toarna materialul peste
stratul izolator, avand grija sa
fie distribuit uniform.

Se niveleaza sapa folosind un dreptar si un vibrator de
beton, pentru a elimina golurile de aer si a obtine o suprafata Fig.94. Turnarea sapei
plana.
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Uscarea si finisarea:

Se lasd sapa sd se intareasca
conform specificatiilor
producatorului (de obicei,
intre 24-48 de ore pentru a
deveni circulabila si 28 de zile
pentru intdrirea completd).

In aceasta perioadd, se
mentine umiditatea suprafetei
pentru a evita uscarea rapida
si aparitia fisurilor. Se evitd curentii de aer puternici si
schimbarile bruste de temperatura.

Se slefuieste usor suprafata pentru corectarea
imperfectiunilor.

Fig.95. Slefuirea sapei

Verificarea umiditatii se realizeaza cu un higrometru sau prin testul cu carbid Tnainte de

aplicarea pardoselilor (gresie, parchet etc.). Grosimea sapei flotante este, de obicei, cuprinsa
intre 35 si 70 mm, asigurand astfel rigiditatea si rezistenta necesara.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1.

2.

Care este principala diferenta intre o sapa aderenta si o sapa flotanta?

Ce materiale pot fi utilizate pentru stratul de separare al unei sape flotante?

De ce este necesara utilizarea unei benzi perimetrale de dilatatie in cazul sapei flotante?
Ce rol joaca armatura 1n executia unei sape flotante?

Care sunt principalele tipuri de sape flotante si cum se diferentiaza intre ele?

9  EVALUEAZA-TE!

Rezolvati integrama si descoperd pe verticala cuvantul cheie:

1. Procesul de modificare a formei unui material sub actiunea sarcinii.

2.

Folie utilizatd pentru bariera de separare, prevenind absorbtia umiditdtii din stratul
suport.

3. Material plasat intre stratul suport si sapa pentru separare.
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4. Stratul de suport pe care se monteaza sapa.

5. Instrument utilizat pentru distribuirea si netezirea sapei.

6. Element necesar pentru evitarea transmiterii vibratiilor la pereti.
7. Material termoizolant folosit la sape flotante.

8. Unealta folosita pentru raspandirea uniforma a mortarului sau a sapei.

28. Procesul de realizare a sapei cu incalzire

¥ INFORMEAZA-TE!

Sapa cu incilzire este o solutie moderna si eficientd care integreaza un sistem de
incalzire prin pardoseald, fie electric, fie cu agent termic (apa calda). Acest sistem contribuie
la un confort termic sporit, distribuind uniform caldura pe intreaga suprafata a pardoselii.

Caracteristicile sapei cu incalzire

- Contine elemente de incalzire (cabluri electrice, tevi pentru agent termic etc.).

- Necesitd un strat izolator pentru a preveni pierderile de caldura.

- Se utilizeaza materiale compatibile cu sistemul de incélzire, pentru a permite transferul
optim al caldurii.

Pregatirea suprafetei
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Inainte de turnarea sapei, suprafata trebuie sa fie pregatitd corespunzitor pentru a asigura
aderenta si eficienta termica a sistemului:

Curidtarea substratului — Indepartarea impuritatilor, prafului si a eventualelor resturi de
materiale.

Aplicarea unei bariere impotriva umiditditii — Se foloseste o folie de polietilend pentru
a preveni infiltrarea umezelii din substrat.

Montarea izolatiei termice — Se utilizeaza placi termoizolante (ex. polistiren extrudat
sau alte materiale compatibile), pentru a reduce pierderile de caldura catre stratul inferior.

Montarea sistemului de incalzire
Sistemul de incalzire poate fi electric sau cu agent termic (apd):

Incalzire in pardoseald cu apd — Se monteaza o retea de tevi, fixate pe izolatia termica
cu clipsuri, benzi adezive sau placi cu nuturi, pentru a preveni deplasarea acestora in timpul
turnarii sapei.

Incalzire electricd — Se instaleaza cabluri Incalzitoare sau covorase electrice, care sunt
fixate pe stratul izolator si conectate la sistemul de alimentare electrica.

In ambele cazuri, trebuie lasate dilatari perimetrale din banda speciald pentru a permite
miscdrile naturale ale sapei In timpul dilatarii si contractdrii. Se testeaza preliminar sistemul,
pentru a verifica functionarea corecta inainte de acoperirea cu sapa.

Turnarea sapei

Alegerea tipului de sapd: autonivelantd sau semi-umedda:
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Sapa semi-umeda - un amestec mai dens de nisip,
ciment si apd, avand o consistentd mai putin fluida decat
cea autonivelantd. Se compacteazd si se niveleazd
manual sau mecanizat (cu un dreptar sau o masina de
nivelare). Are un timp de uscare mai scurt si poate fi mai
rezistenta in anumite conditii.

Sapa autonivelanta - un amestec fluid pe baza de
ciment sau anhidrit, care se toarna intr-un strat subtire
si se raspandeste uniform datoritd vascozitatii sale
ridicate. Se utilizeaza frecvent pentru finisaje care
necesitd o suprafata perfect plana (gresie, parchet, vinil
etc.). Necesitd un timp de uscare mai lung comparativ
cu sapa semi-umeda.

Fig.97. Sapa autonivelanta

Pentru o distributie uniforma a caldurii, sapa trebuie sa aibd o grosime optima:
Pentru sistemele cu apa. 4-7 cm.

Pentru sistemele electrice: 3-5 cm.
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Pregatirea amestecului de sapa - Se foloseste ciment de calitate combinat cu nisip cu
granulatie find, raportul pentru sapa semi-umeda este de 1 parte ciment la 3-4 parti nisip, cu o
cantitate minima de ap4, iar pentru sapele autonivelante se respectd proportiile recomandate
de producator. Se adauga aditivi pentru conductivitate termica (ex. fibre de polipropilena,
plastifianti speciali).

Turnarea sapei peste sistemul de incalzire - Se incepe dintr-un colt al incéperii si se
toarna treptat pentru a asigura o distributie uniforma. In cazul sapei autonivelante, aceasta se
raspandeste singurd, insd se poate ajuta cu o racletd sau un dreptar pentru o distributie optima.
Pentru sapa semi-Umeda, se niveleaza cu un dreptar si se compacteaza pentru a elimina
golurile de aer.

Compactarea si nivelarea sapei - Se foloseste un daltd vibratorie sau o rold de aerisire
(pentru sapele fluide) pentru eliminarea bulelor de aer care pot afecta omogenitatea si
conductivitatea termici. In cazul sapei semi-umede, se compacteazi stratul treptat si se
netezeste folosind un dreptar sau o drisca metalica. Se verifica planeitatea cu o nivela cu bula
de aer sau un laser de nivel.

Timpul de uscare si testarea sistemului

Sapa necesitd o perioada de maturare Tnainte de punerea 1n functiune a sistemului de incalzire:

Sapa clasica: se va respecta timpul de uscare recomandat de producdtor, de reguld de
la 21-28 de zile, 1nainte de punerea in functiune a sistemului de incélzire.

Sapa autonivelantd: se va respecta timpul de uscare, de regula de la 7-14 zile (in
functie de produsul utilizat).

Inainte de instalarea pardoselii finale (gresie, parchet, vinil etc.), se realizeazd testarea
sistemului printr-o crestere graduald a temperaturii pentru a preveni fisurarea sapei.

Finalizarea lucrarii

Dupa uscarea completa a sapei si verificarea eficientei sistemului de incélzire, se poate
monta finisajul dorit. Se recomanda utilizarea unor materiale compatibile cu incalzirea in
pardoseala, cum ar fi gresie si piatra naturala — cele mai eficiente pentru conducerea caldurii.

Pentru realizarea unei sape cu incalzire, este important sd se ia in considerare urmatorii
factori:

- foloseste o folie de polietilena, pentru a preveni infiltratiile de apa;

- monteaza panouri izolante, pentru a preveni pierderile de caldura;
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- daca vei folosi un mortar din ciment, nisip si apa, este obligatoriu s introduci si lianti,
aditivi si benzi perimetrale de dilatatie, pentru a preveni aparitia crapaturilor ce pot fi
provocate de contractiile si dilatatiile excesive;

- daca materialul include in compozitie un liant hidraulic, turnarea se va realiza potrivit
instructiunilor de pe ambalaj. Este obligatoriu ca indicatiile sa precizeze faptul ca
materialul este potrivit pentru sapele incalzite;

- sapa de acest fel necesitd materiale care fac punte termica si nu izolatoare, cum se
intampla in cazul lemnului;

- lipirea finisajelor pe sapa trebuie realizata doar cu adezivi speciali pentru pardoseald
incalzita.

Parchet / Gresie

Sapa

Material izolator
Magazie de caldura
Membrana impermeabiia
hidroizolatoare

Ciment turnat

Fig.98. Straturile sapei

O sapa pentru incalzire in pardoseald este un element esential pentru eficienta si
durabilitatea sistemului de incalzire. Alegerea tipului de sapd depinde de tipul sistemului de
incalzire (electric sau cu apd), grosimea necesara si timpul de uscare dorit. O executie corecta,
cu respectarea tehnologiei de turnare si utilizarea materialelor corespunzatoare, asigura o
distributie uniforma a caldurii, eficientd energetica ridicatd si un confort termic.
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Q ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1. Ce tip de sapa este utilizatd pentru sistemele de incalzire prin pardoseala?

2. De ce este necesara montarea unui strat termoizolant sub sapa cu incalzire?

3. Ce materiale sunt potrivite pentru realizarea unei sape Incalzite?

4. Care sunt pasii principali in executia unei sape cu incalzire?

5. De ce este importanta utilizarea unui adeziv special pentru finisajele aplicate pe o sapa

incalzita?

Y EVALUEAZA-TE!

1. Identificati din imagine straturile unei sape pentru incalzire in pardoseala si completati

tabelul.

Imaginea

Straturile sapei pentru incalzire

o o M . npoE

2. Descrieti rolul fiecarui strat al sapei pentru incalzire In pardoseala.
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29. Procesul de realizare a sapei uscate

ALY
- 3y

¥ INFORMEAZA-TE!

Sapa uscata este un sistem modern de nivelare a pardoselii care nu necesita apa pentru
preparare, care se realizeaza prin asezarea unor straturi de materiale uscate, care creeazd o
suprafatd plana si solida, gata pentru montarea finisajelor (gresie, mocheta etc.). Sapa uscata
este alcatuit dintr-un strat de granule din perlita, placi, suruburi si chit pentru rosturi.

Perlita este un material usor, are proprietati fonice si termice si nu-si modifica
caracteristicile in contact cu apa. In perlita se pot ingloba tevi sau cabluri. Pentru a uniformiza
neregularitatile, perlita trebuie montata intr-o grosime de cel putin 3 cm.

Materiale pentru realizarea corectd a unei sape uscate trebuie sa indeplineascd anumite
caracteristici:

Rezistentd mecanicd ridicatd — materialele trebuie sa sustina greutatea finisajului si a
mobilierului fara a se deforma.

Greutate redusd — pentru a evita incarcarea excesiva a structurii cladirii.

Izolatie termica si fonica — contribuie la eficienta energetica si confortul acustic al
incéperii.

Durabilitate si stabilitate — rezistentd la umiditate, variatii de temperatura si uzura in
timp.

Compatibilitate cu diferite tipuri de finisaje — trebuie sa permita instalarea diverselor
materiale de acoperire, precum parchet, gresie sau mocheta.

Montaj rapid — nu necesita timp de uscare, fiind ideala pentru lucrarile cu termene
scurte.

Greutate redusd — potrivitd pentru renovari si structuri cu rezistenta portanta limitata.

Bund izolare termica si fonica — permite integrarea de materiale izolatoare sub stratul
de sapa.

Compatibilitate cu incalzirea in pardoseald — poate fi utilizatd impreuna cu sistemele
de incalzire prin pardoseala.
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Etapele de realizare a sapei uscate

Pregdtirea stratului suport — Se asigurd curdtarea si nivelarea suprafetei, precum si
aplicarea unei folii de protectie, daca este necesar. poate fi o placa de beton, un planseu
din lemn sau o alta suprafatd portanta.

Instalarea stratului de egalizare - Se foloseste un material granular (ex. nisip uscat,
granule de perlit, pietris fin sau agregate speciale), care ajuta la uniformizarea suprafetei.
Stratul de egalizare trebuie Intins uniform, avand o grosime suficienta pentru a compensa
eventualele denivelari. Se niveleaza cu ajutorul unei rigle sau dreptar, pentru a asigura o
baza stabild pentru placile sapei uscate.

Montarea benzii perimetrale de dilatatie - Se fixeaza o banda perimetrala de dilatatie la
intersectia dintre pereti si sapd, pentru a permite expansiunea materialului si a preveni
transmiterea vibratiilor.

Montarea plicilor de sapa uscati - Placile se asaza in sistem 1mbinat, astfel incat
rosturile sd nu se suprapund si se fixeazd cu adeziv sau suruburi, in functie de tipul
materialului (placi din fibrociment, placi OSB sau alte materiale rigide).

Fig.99. Sapa uscata cu placi din fibrociment

Materiale de izolare termica i fonica - Straturi suplimentare, precum polistiren extrudat,
vatd minerald sau fibre naturale, pentru Tmbundtatirea confortului termic si acustic.

Protejarea si finisarea sapei - Dupa aplicare, sapa trebuie protejata de traficul pietonal
timp de cel putin 24 de ore. Odata instalata, se poate trece la aplicarea finisajelor dorite.

Aplicarea stratului de finisaj - Se aplica un strat de amorsa pentru imbunatatirea
aderentei finisajelor. Se verifica planeitatea suprafetei si, daca este necesar, se slefuiesc
micile deniveldri. Se poate monta direct pardoseala finala: gresie, parchet, covor PVC etc.

Straturile sapei uscate componente prezentate in ordinea aplicarii:
membrana cu rol de hidroizolatie;
rigle perimetrale din lemn cu latura de min 3 cm;

banda perimetrala elastica cu grosimea de 10-20 mm;
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strat din perlit expandat cu grosime de 3+20 cm;

OSB cu grosime de 15+22 mm cu laturile recomandate de 1250mm x 830 mm;
adeziv pentru lemn;

OSB cu grosime de 15+22 mm cu laturile recomandate de 1250mm x 830 mm,;

suruburi cu filet complet cu lungimea surubului de 35+50 mm si grosimea filetului de
minim 3 mm puse la un pas de 100 de mm pe tot conturul placilor de OSB. Cu ajutorul
acestor suruburi se prind cele doud randuri de OSB cu scopul de a evita miscarea
acestora n plan orizontal,;

banda adeziva cu putere mare de lipire, care indeplineste rolul de etansare a rosturilor
create 1n plan orizontal Intre placile din OSB.
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Fig.100. Sapa uscata cu placi din OSB

Sapele uscate ofera o protectie fonica la zgomote de impact superioard comparativ cu
metodele traditionale. Datorita greutatii reduse, sapele uscate sunt ideale pentru proiectele
unde incdrcarea permanentd a structurilor trebuie optimizata. Sunt potrivite pentru o gama
larga de pardoseli, precum parchet, mocheta si placari ceramice. Sapele uscate pot fi aplicate
la renovari ale apartamentelor si caselor vechi, cladiri cu structuri din lemn sau metal, spatii
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unde se doreste reducerea greutatii asupra planseelor, zone unde este necesara o izolatie fonica
si termica superioara.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1.

10.

riﬂp

Y EVALUEAZA-TE!

De ce este important sa montezi geamurile si usile de exterior Tnainte de turnarea
sapei?

Care sunt pasii corecti pentru realizarea bordajelor si cofrarilor in zona terminatiilor?

Ce rol joaca benzile perimetrale de bordaj si cum trebuie montate pentru a preveni
defectele sapei?

Cum influenteazd folia de protectie aspectul final al sapei si ce recomandari sunt
pentru aplicarea acesteia?

Care este importanta aplicarii unui strat de amorsa Tnainte de turnarea sapei si cum se
realizeaza corect acest proces?

Ce verificari trebuie realizate asupra instalatiilor Tnainte de turnarea sapei pentru a
evita problemele ulterioare?

Ce efecte poate avea incalzirea artificiald asupra uscarii sapei si de ce este recomandat
sd o eviti dupa turnare?

Care sunt conditiile ideale de temperatura pentru turnarea sapei si ce riscuri implica
temperaturile extreme?

De ce este important sd nu amesteci tipuri diferite de materiale pentru sapd si cum
poate afecta acest lucru rezultatul final?

Ce masuri trebuie luate pentru a curdta corect instrumentele folosite la turnarea sapei
si de ce este important acest aspect?

»

1. Determinati avantajele si dezavantajele fiecarui tip de sapa. Completati tabelul de mai
jos.
Tipul sapei Avantaje Dezavantaje
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Sapa uscata
cu placi din
fibrociment

Sapa uscata
cu placi din
0SB

2. Realizati o schitd sau un plan schematic al unei pardoseli cu sapa uscata, evidentiind
straturile componente si functiile acestora.

30. Indici de calitate a sapelor realizate

Zy
V INFORMEAZA-TE!

Calitatea unei sape influenteazd direct durabilitatea si aspectul final al unei pardoseli,
motiv pentru care este important sa fie realizatd corect, respectand toti parametrii tehnici.

Fig.101. Aparate de masurare si control

Pentru a evalua corect o sapa, este necesara verificarea unor indici de calitate:

Planeitatea, se verifica cu rigla de 2 m si nivela cu bula. Abaterile nu trebuie sa
depaseasca:
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+2 mm pentru sape autonivelante;
+5 mm pentru sape flotante sau traditionale.

Aderenta la stratul suport, testarea se face prin incercari de smulgere (pull-off test).
Semne de neconformitate - desprinderi, exfolieri, sunet gol la ciocanire. Rezistenta minima:

2 1,0 N/mm? pentru sape de aderenta.

Rezistenta la compresiune, se testeaza pe epruvete cubice sau prismatice dupa intdrire
completa, conform specificatiilor producatorului.

Umiditatea reziduald, se verifica cu higrometru sau metoda CM (carbid). Umiditatea
excesiva este risc de mucegai, deformarea finisajului.

< 3—45% pentru montarea gresiei.

Grosimea uniformd, sapa trebuie sa respecte grosimea proiectata:
Minim 3 cm pentru sapa flotanta;
Minim 4-5 cm daca este armatura sau incalzire in pardoseala.

Abateri > +10% pot duce la fisuri, crapaturi sau denivelari.

Aspectul vizual, fara fisuri, deniveldri, zone prafuite sau exfoliate. Suprafata trebuie sa
fie compacta si uniforma.

Timp de uscare corect respectat, variaza in functie de tipul sapei:
Sapa traditionala: 28 zile;
Sapa autonivelanta: 3—7 zile (in functie de produs).
Factori care pot accelera sau intarzia uscarea:

Ventilatia si temperatura: O incapere bine aerisita si cu o temperatura optima (15-25°C)
ajutd la o uscare uniforma.

Umiditatea ambientald: Daca este ridicatd (>70%), procesul de uscare poate dura mai
mult.

Utilizarea aditivilor: Exista aditivi speciali care reduc timpul de uscare la 3-7 zile.

Incalzirea in pardoseald: Dacad este instalatd, aceasta nu trebuie pornitd inainte de
finalizarea uscarii naturale.

Reguli de baza

- Respecta instructiunile producatorului privind dozajul si metoda de aplicare.
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Foloseste AMC pentru a verifica planeitatea, umiditatea reziduald si aderenta.

Amorseaza intotdeauna stratul suport pentru a preveni absorbtia rapida a apei si pentru
a asigura o aderentd optima.

Asigura o ventilatie corespunzatoare in timpul uscarii, dar evita curentii de aer puternici.
Recomandari:

Tnainte de turnare, se vor monta geamurile si usile de exterior, pentru a evita expunerea
la razele soarelui, la curentii de aer si la inghet, timp de minim 72 de ore;

bordajele si cofrarile trebuie realizate in zona terminatiilor (balcon, praguri sau scari);

benzile perimetrale de bordaj ar trebui sa fie montate etans pe elementele verticale
(pereti, stalpi etc.); folia nu ar trebui sa prezinte cute;

inainte de turnarea sapei, se aplica un strat de amorsa;
dupa turnarea sapei, este recomandat sa eviti incalzirea artificiala pentru a grabi uscarea;
temperatura aerului dupa turnare ar trebui sa fie mai mare de 5 grade Celsius;

este de evitat sa amesteci tipuri diferite de materiale pentru sapa (de exemplu, saci cu
ingrediente diferite), acest lucru poate afecta rezultatul final;

instrumentele ar trebui sa fie mentinute curate, pentru a Inlesni procesul de turnare,
pentru o viata lungd, mixerul si accesoriile sale ar trebui curatate la maxim 30 de minute
dupd oprirea masinii;

daca nu existd alte precizari, sapa se aplicd In maxim 90 de minute din momentul
prepararii.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!

1.

De ce este recomandat sa se monteze geamurile si usile de exterior inainte de turnarea
sapei?

Care este rolul benzilor perimetrale de bordaj si cum ar trebui montate corect?
De ce este important sa se aplice un strat de amorsa inainte de turnarea sapei?
Care sunt efectele amestecarii diferitelor tipuri de materiale pentru sapd?
Ce instrumente sunt utilizate pentru a verifica planeitatea sapei si nivelarea acesteia?

Cum influenteazd ventilatia si temperatura procesul de uscare al sapei?
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7. Ce metode pot fi utilizate pentru a verifica daca sapa este complet uscata si pregatita

pentru

placare?

8. Care sunt principalele reguli de bazd pentru obtinerea unei sape durabile si fara

defecte?

9  EVALUEAZA-TE!

Identificati materialul prezentat in imagine, descrieti caracteristicile acestuia si explicati
rolul. Completati tabelul.

Imaginea

Denumirea
materialului

Caracteristicile
materialului

Rolul materialului

UL
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31. Defectele sapelor si remedierea lor

Ay,

@ INFORMEAZA-TE!

Sapa poate suferi defecte dintre cele mai diverse, de la crapaturi la fisuri, ridicare,

rupere, probleme de planeitate etc.

Crapaturile sapei apar in cazul cand:

Uscarea prea rapidia, duce la contractii
neuniforme.

Grosime neuniformd, zonele mai subtiri sunt
mai predispuse la fisuri.

Fara rosturi de dilatare, tensiunile nu sunt
compensate corespunzator.

Substrat instabil, daca suportul nu este bine
pregatit sau compactat.

Raport apd-ciment incorect, prea multa sau prea
putina apa afecteaza rezistenta.

Repararea crapaturilor in sapa:
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- Fisuri fine (<1 mm): se curdta fisura, se aplica rasina epoxidicd sau mortar fluid, apoi se
protejeaza suprafata.

- Fisuri medii (1-5 mm): se largeste fisura in forma de ,,V”, se curata bine, se umple cu
mortar epoxidic sau ciment polimeric.

- Crapaturi: se verifica substratul, se injecteaza rasina epoxidica sau se reface sapa daca
deteriorarea este extinsa.

Ruperea sapei, este cauzatd de urmatorii factori:

Grosime
insuficientd, dacd sapa
este prea subtire, nu
suportd  greutatea  si
tensiunile mecanice, ceea
ce duce la fisuri si
desprinderi.

Grosime Insuficienta Far3 aderentd
. '

Fara aderentd, daca
sapa nu este bine legata de
suport, se poate desprinde din cauza unui strat suport s
murdar, netratat sau fird amorsa adecvata. At prématix SUBBITEE DoreBINinet

Intarit prematur, o hidratare insuficientd sau o
uscare acceleratd duce la contractii rapide si la aparitia
fisurilor si ruperii.

Substrat contaminat, praful, uleiurile sau alte
impuritati Tmpiedicd aderenta corectd a sapei,
provocand desprinderi in timp.

Fig.103. Ruperea sapei

Repararea ruperii sapei:

- Se aplica un strat suplimentar de sapa autonivelantd sau reface complet stratul
respectand grosimea minima necesara.

- Seindeparteaza partea desprinsa, se curdtad bine substratul si se aplicd un strat de amorsa
inainte de refacerea sapei.
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- Daca sapa este afectata doar la suprafata, se poate folosi un grund consolidant, iar pentru
deteriorari profunde, este necesara frezarea si refacerea stratului afectat.

- Se curata substratul prin slefuire sau aspirare industriald si aplicd o amorsa adecvata
inainte de turnarea unei noi sape.

Ridicarea sapei dupa uscare poate fi cauzata de:

Incompatibilitate intre straturi, utilizarea unor
nateriale nepotrivite sau neadecvate intre suport si sapa
roate duce la desprindere si ridicare.

Miscarea substratului, daca stratul suport nu este
tabil, dilatatiile si contractiile pot provoca ridicarea sapei.

Praful si impuritdtile, un substrat murdar impiedica
.derenta sapei, favorizand desprinderea acesteia dupa
ISCare.

Umiditate excesivid, daca suportul are umezeald
idicata sau sapa retine prea multd apa, aceasta se poate
imfla si desprinde pe masura ce se usuca.

Fig.104. Ridicarea sapei

Repararea ridicarii sapei dupa uscare:

- Se va indeparta sapa existentd si se va reface corect aplicarea, folosind produse care se
potrivesc intre ele.

- Se va renova substratul prin consolidarea acestuia sau alegerea unui material de sapa
mai flexibil, care sa poatd compensa miscdrile.

- Substratul trebuie sd fie curat inainte de aplicarea sapei. Curatarea temeinica a
suprafetei prin aspirare sau prin folosirea unui detergent adecvat pentru a elimina orice
resturi.
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- Se va verifica cantitatea de apa folositd in amestecul de sapa, pentru a preveni excesul
de umezeala si substratul sd lasd sd se usuce complet inainte de aplicarea sapei.

Planeitatea incorectd a sapei poate fi cauzatd de:

Pregitirea necorespunzitoare a stratului suport,
suprafete murdare, necompactate sau neamorsate pot
afecta aderenta si uniformitatea sapei.

Compotzitie incorecti a materialului, raportul apa-
ciment gresit sau amestec insuficient pot duce la
contractii si deniveldri.

Executie deficitara, lipsa niveldrii cu dreptarul,
turnarea inegald sau neutilizarea unor repere de nivel.

Uscare neuniformad, factori precum curentii de aer,
umiditatea ridicatd sau lipsa unui timp adecvat de

maturare pot cauza contractii necontrolate.

Vibrarea incorectd, vibrare excesivd  sau
insuficienta poate genera segregatii si zone neomogene.

Fig.105. Planeitatea incorect:

Repararea planeitatii incorecte a sapei:

- Slefuire suprafetei pentru corectarea denivelarilor sub 5 mm, utilizand o masina de
slefuit.

- Aplicarea unei sape autonivelante pentru diferente de nivel intre 5-10 mm, dupa
pregatirea stratului suport cu amorsa.

- Umplerea zonelor joase cu mortar de nivelare, asigurand o suprafatd uniforma.

- Refacerea completa a sapei in cazul abaterilor mari (peste 20 mm) sau al degradarii
stratului existent.

0 ANALIZEAZA SI DISCUTA!
1. Care sunt cele mai frecvente cauze ale aparitiei crapaturilor in sapa?
2. Ce efecte are utilizarea unui nisip cu granulatie prea fina asupra sapei?
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3. Cum influenteaza grosimea sapei asupra riscului de crapaturi?

4. Ce solutii exista pentru repararea crapaturilor minore si a celor de mari dimensiuni in
sapa?

5. Care sunt principalele cauze ale ruperii sapei si ce masuri pot fi luate pentru a preveni
acest fenomen?

6. Cum poate afecta dilatatia excesiva ridicarea sapei si ce solutii existd pentru a corecta
aceasta problema?

7. Care este impactul umiditatii ridicate si a unei uscdri prea lente asupra sapei si cum poate
fi remediata aceasta problema?

8. Ce metode pot fi folosite pentru a corecta planeitatea incorecta a sapei dupa uscare?

=
= EVALUEAZA-TE!

Identificati din imagini defectele sapei. Determinati cauzele aparitiei defectelor si propuneti
masuri de remediere. Completati in tabel.

Defectele sapei

Metode de remediere

Test de evaluare a cunostintelor

1. Care dintre urmatoarele factori pot duce la crapaturi in sapa?
a) Nisip cu granulatie prea fina
b) Turnarea sapei pe un strat de beton denivelat
c) Utilizarea unei cantitdti excesive de apa
d) Lipsa benzii perimetrale
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

A/F Turnarea sapei pe vreme calduroasd impune o cantitate mai mare de apa pentru
a preveni formarea fisurilor.

Uscarea prea lenta a sapei poate fi cauzata de utilizarea unui prea fin
in amestecul de sapa.

Cum se masoara planeitatea sapei dupa turnare?

A/F Prea mult ciment in amestecul de sapa poate duce la crapaturi datorita
contractiei excesive.

Pentru a preveni umiditatea in exces in incapere, este recomandat sd folosesti un
in timpul uscarii sapei.

A/F Daca temperatura este sub 5 grade Celsius, procesul de turnare al sapei poate fi
afectat si vor aparea defecte.

Care dintre urmatoarele cauze pot determina uscarea prea lenta a sapei?
a) Prea multa apa in amestec

b) Folosirea unui nisip prea fin

¢) Aplicarea unui strat de amorsa

d) Temperaturi scazute in Incapere

Inainte de turnarea sapei, trebuie montate geamurile si usile de exterior pentru a evita

AJF Daca stratul suport al sapei este neregulat, riscul de rupere al sapei este mult mai
mare.

Ce solutie este recomandata pentru a corecta ridicarea sapei din cauza dilatatiei
excesive?

A/F Montarea corecta a benzilor perimetrale de bordaj este esentiala pentru
prevenirea infiltrarii umiditatii.

Temperatura de lucru ideala pentru turnarea sapei este cuprinsa intre sl
grade Celsius.

Care este intervalul de temperatura recomandat pentru turnarea sapei?

A/F Dupa prepararea sapei, aceasta trebuie aplicata in maximum 90 de minute pentru
a preveni formarea de defecte.

Ce actiuni trebuie realizate inainte de turnarea sapei?

a) Montarea geamurilor si usilor de exterior

b) Aplicarea unui strat de amorsa pe suport

¢) Verificarea instalatiilor pentru a preveni ridicarea lor
d) Incalzirea incaperii
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17. Amorsa trebuie aplicata pentru a asigura o buna intre sapa si stratul
suport.

18. A/F Dupa turnarea sapei, este recomandat sa folosesti surse de caldura pentru a
accelera uscarea acesteia.

19. De ce este importanta prezenta benzii perimetrale pentru prevenirea defectelor in
sapa? Explica functia sa in detaliu.

20. Daca suprafata suport este neregulatd, se recomanda sa aplici o pentru
a asigura o aderenta mai buna a sapei.
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